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Streszczenie (w języku niespecjalistycznym)

(Nazwa zakładu, właściciel i lokalizacja zakładu/instalacji)
Działalność objęta wnioskiem prowadzona jest przez: wspólników Pana Wiesława Paciorka i Pana Marka Sztybora prowadzących działalność w Gostyninie przy ul. Kutnowskiej 102. Wnioskodawcy są użytkownikami wieczystymi działki nr 6702 o powierzchni 5,92 ha, oraz właścicielami wszystkich naniesień znajdujących się na działce w tym instalacji objętej wnioskiem (wypis z rejestru gruntów i akt notarialny).

Instalacja cegielnia LISICA zlokalizowana jest na terenie powiatu Gostynińskiego, gminy miejskiej Gostynin, woj. mazowieckie. Zakład położony jest w terenie klasyfikowanym jako tereny UU tj. projektowana zabudowa o funkcji mieszanej; zabudowa wolnostojąca i zintegrowana, do trzech kondygnacji; tereny preferowane do usług oraz rzemiosła produkcyjno-usługowego, składy, bazy, hurtownie itp.; podział nieruchomości udokumentowany potrzebami inwestora w oparciu o decyzję administracyjną. 

Bezpośrednie otoczenie zakładu stanowią tereny leśne i zadrzewione należące do Skarbu Państwa administrowane przez nadleśnictwo Gostynin. Najbliższa zabudowa mieszkalna zlokalizowania jest w odległości około 130 m na zachód od instalacji za drogą wojewódzką nr 60 relacji Gostynin – Kutno.

Krótka charakterystyka działalności
Przedmiotem niniejszego wniosku jest określenie warunków pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji - cegielni „Lisica”, która  rozpoczęła produkuję wyrobów ceramicznych w okresie między wojennym. Obecni właściciele użytkują instalację od 1989r. kontynuując produkcję wyrobów ceramicznych. Obecnie na terenie działki nr 6702 oprócz instalacji składającej się z:

· piec wypałowy Hoffmana o powierzchni 527,8 m2,

· komin murowany wolnostojący o wysokości 50 m i średnicy u wylotu 1,5 m,

· budynek obudowy nad piecem o powierzchni 1089 m2,

· budynek murowany do przerobu gliny o powierzchni 237,9 m2,

znajdują się także:

· 3 wiaty do suszenia cegły surowej z płyt betonowych o powierzchni około 709 m2,

· 2 wiaty do suszenia cegły surowej z drewna o powierzchni około 1443,5 m2,

· 1 wiata stalowa do suszenia cegły surowej o powierzchni około 480 m2,

W roku 2001 zmodernizowano istniejący park maszynowy poprzez wymianę prasy do produkcji cegły oraz zamontowano mieszadła surowca.

Instalacja jest typowym zakładem produkującym wyroby ceramiczne z częściowym zmechanizowaniem procesu produkcyjnego. W obecnie stosowanej w zakładzie technologia w znacznym stopniu wykorzystywana jest siła fizyczna. Większości prac związanych z produkcją cegły wykonywana jest przez zatrudnionych w zakładzie pracowników. 


Cała instalacja ma zdolność produkcyjną w ilości 2 mln. Jednostek ceramicznych na rok. W instalacji obecnie produkowany jest następujący asortyment:

· cegła pełna palona klasa 15,

· cegła dziurawka,

· cegła kratówka K-3,

· cegła MAX,

· cegła akerman,

· kształtki kominowe.

Opis działań, które mogą mieć skutki w środowisku i określenie emisji
Zużycie energii i wody i sposób ograniczenia zużycia.

Zużycie energii elektrycznej w instalacji IPPC kształtuje się na poziomie 38,763 MWh/rok.

Energia elektryczna zużywana jest zarówno do procesów technologicznych jak        i oświetlenia obiektu. W procesie produkcyjnym wykorzystywana jest energia elektryczna do napędzania maszyn i urządzeń do produkcji cegły. Energia  cieplna do ogrzania pomieszczeń biurowych pochodzi z grzejników elektrycznych. Zużycie energii elektrycznej związanych z obsługą instalacji wynosi 24,2 MWh/rok. Woda na potrzeby socjalno-bytowe pobierana jest z własnej studni kopanej. Natomiast woda do celów technologicznych wykorzystywana jest woda pracująca w obiegu zamkniętym a ewentualne straty na parowanie uzupełniane są poprzez pompę próżniową (o mocy ssania 7 atm.) pobierającą  nadmiar wody z gliny przeznaczonej do przerobu.
Główne surowce

Przy obecnym poziomie produkcji w instalacji zużywane są rocznie następujące rodzaje i ilości surowców:

· 0,1 m3  wody (parowanie z kształtnika);

· 1283,33 Mg iłu;

· 62,9 MWh energii elektrycznej;

· 576,15 Mg miału węglowego;

Zużycie substancji niebezpiecznych z uzasadnieniem niemożności ich zastąpienia
substancjami bezpiecznymi dla środowiska
W instalacji nie są używane substancje niebezpieczne mogące wpłynąć na stan środowiska naturalnego.

W chwili obecnej w języku polskim nie są opracowane dokumenty referencyjne dotyczące technologii produkcji wyrobów ceramicznych. Jako dokumenty referencyjne można uznać następujące akty prawne regulujące różne aspekty funkcjonowania instalacji:

·  Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 20 lipca 2002 r. w sprawie realizacji obowiązków dostawców ścieków przemysłowych oraz warunków wprowadzania ścieków do urządzeń kanalizacyjnych,

· Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 6 czerwca 2002 roku w sprawie dopuszczalnych poziomów niektórych substancji w powietrzu, alarmowych poziomów niektórych substancji w powietrzu oraz marginesów tolerancji dla dopuszczalnych poziomów niektórych substancji,

· Rozporządzenie Ministra Ochrony Środowiska, Zasobów Naturalnych i Leśnictwa z dnia 13 maja 1998 r. w sprawie dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku,

· Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 9 stycznia 2002 r. w sprawie wartości progowych poziomów hałasu,

· Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 5 grudnia 2002 roku w sprawie wartości odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu,

· Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia l września 2003 r. w sprawie standardów emisyjnych z instalacji,

· Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 13 czerwca 2003r. w sprawie wymagań w zakresie prowadzenia pomiarów wielkości emisji,

Porównując technologię zastosowaną przy produkcji cegły w instalacji z zapisami ww. aktów prawnych należy stwierdzić, że poprzez wdrażanie m.in. takich działań jak:

· opracowanie planu i przeprowadzenie szkoleń dla załogi cegielni,

· prowadzenie rejestru zużycia wody i energii, ilości surowców i odpadów, 

· posiadanie planu na wypadek awarii i nieprzewidzianych emisji,

· prowadzenie planowanej gospodarki remontowej obiektów i konserwacji urządzeń,

· prowadzenie poprawnej gospodarki w obrębie zabudowań zakładu w zakresie dostaw materiałów i usuwania odpadów.

Wpływ instalacji na jakość poszczególnych elementów środowiska (powietrze, woda, hałas, odpady itp.)

Moc zainstalowanego pieca Hoffmana (0,56 MW) przeznaczonego do wypalania cegły oraz ilość zużytego miału węglowego sprawia że do powietrza nie są emitowane ponadnormatywne ilości zanieczyszczeń. Również odprowadzanie ścieków do szczelnego zbiornika bezodpływowego o pojemności 20 m3 nie powoduje skażenia gruntu jak również wód powierzchniowych i gruntowych, natomiast uciążliwość hałasowa instalacji nie wykracza poza granicę działek które są własnością wnioskodawcy. 

Opis i ocena wpływu zakładu na środowisko jako całość.

1. największym źródłem hałasu mającym wpływ na stan klimatu akustycznego wokół instalacji jest hałas komunikacyjny pochodzący z drogi krajowej nr 60 Płock – Kutno. Natomiast hałas emitowany przez instalacje w porze dnia nie wykracza poza granice działek do których tytuł prawny posiadają wnioskodawcy,

2. zarówno instalacja jak i obiekty zlokalizowane w najbliższym jej sąsiedztwie nie są źródłem promieniowania elektromagnetycznego,

3. eksploatacja instalacji nie powoduje emisji mogących deponować się na powierzchni ziemi lub względnie przenikać w jej głąb powodując podwyższenie stężeń emitowanych substancji, lub produktów ich przemian w środowisku, w stosunku do stanu naturalnego,

4. funkcjonowanie instalacji w związku z brakiem studni głębinowych i zastosowaniem szczelnego odbiornika ścieków nie wpływa na jakość wód powierzchniowych i podziemnych,

5. emisja zanieczyszczeń z eksploatowanego pieca nie wpływa na stan jakości powietrza w odległości około 2500 m (zasięg 50-krotnej wysokości  emitora).
Analiza instalacji pod kątem wpływu na stan środowiska w zakresie powietrza, wody, hałasu i odpadów wykazała ze emisja z przedmiotowej instalacji nie powoduje istotnych zmian w środowisku nie jest zatem źródłem jego zanieczyszczenia.

Dokumenty referencyjne i źródłowe:

· „Operat Ochrony Powietrza Atmosferycznego dla Cegielni „Lisica” w Gostyninie”, J. Chudzik, Płock – marzec 1994r., 

· „Aneks do Operatu Ochrony Atmosfery dla Cegielni „Lisica” w Gostyninie”, J. Chudzik, Płock – wrzesień 1997r.,

· Dyrektywa Rady z 24 września 1996 r. W sprawie zintegrowanego zapobiegania i ograniczania zanieczyszczeń,

· Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska z kolejnymi zmianami,

· Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 26 lipca 2002 roku w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości,

· Rozporządzenie Rady Ministrów z dnia 24 września 2002 roku w sprawie określenia rodzajów przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko oraz szczegółowych kryteriów związanych z kwalifikowaniem przedsięwzięć do sporządzenia raportu o oddziaływaniu na środowisko,

· Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 26 września 2003r. w sprawie późniejszych terminów do uzyskania pozwoleń zintegrowanych,
· Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 roku o odpadach z kolejnymi zmianami,

· Ustawa z dnia 18 lipca 2001 r. Prawo Wodne z kolejnymi zmianami,

· Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 27 września 2001 r. w sprawie katalogu odpadów,

· Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 29 listopada 2002 roku w sprawie  warunków, jakie należy spełnić przy wprowadzaniu ścieków do wód lub do ziemi oraz w sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla środowiska wodnego,

· Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 20 lipca 2002 r. w sprawie realizacji obowiązków dostawców ścieków przemysłowych oraz warunków wprowadzania ścieków do urządzeń kanalizacyjnych,

· Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 6 czerwca 2002 roku w sprawie dopuszczalnych poziomów niektórych substancji w powietrzu, alarmowych poziomów niektórych substancji w powietrzu oraz marginesów tolerancji dla dopuszczalnych poziomów niektórych substancji,

· Rozporządzenie Ministra Ochrony Środowiska, Zasobów Naturalnych i Leśnictwa z dnia 13 maja 1998 r. w sprawie dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku,

· Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 9 stycznia 2002 r. w sprawie wartości progowych poziomów hałasu,

· Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 5 grudnia 2002 roku w sprawie wartości odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu,

· Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia l września 2003 r. w sprawie standardów emisyjnych z instalacji,

· Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 13 czerwca 2003r. w sprawie wymagań w zakresie prowadzenia pomiarów wielkości emisji,

· Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 27 lutego 2003 r. w sprawie rodzajów wyników pomiarów prowadzonych w związku z eksploatacją instalacji lub urządzenia, przekazywanych właściwym organom ochrony środowiska oraz terminu i sposobu ich prezentacji,

· Rozporządzenie Ministra Gospodarki z dnia 2002 r. w sprawie rodzajów i ilości  substancji niebezpiecznych, których znajdowanie się w zakładzie decyduje o zaliczeniu go do zakładu o zwiększonym ryzyku albo zakładu o dużym ryzyku wystąpienia poważnej awarii przemysłowej,

· Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 11 grudnia 2001 r. w sprawie wzorów dokumentów stosowanych na potrzeby ewidencji odpadów,

· Stan środowiska w województwie mazowieckim za rok 2002 - WIOŚ w Warszawie, Warszawa 2003r.,

· Jakość i zagrożenia wód powierzchniowych w województwie mazowieckim - WIOŚ w Warszawie, Warszawa 2002 r.,

· Ocena stanu środowiska w Powiecie Gostynińskim,

· Program ochrony środowiska dla Powiatu Gostynińskiego,

· Plan gospodarki odpadami dla Powiatu Gostynińskiego,

· Strategia zrównoważonego rozwoju dla Powiatu Gostynińskiego,

· Pomoc dla Polski we wdrażaniu Dyrektywy 96/61/WE w sprawie Zintegrowanego Zapobiegania i Ograniczania Zanieczyszczeń (IPPC). Wytyczne do sporządzenia wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego, Ministerstwo Środowiska styczeń 2003r., 
I - Część formalna

	
	Załączniki i dokumenty źródłowe/referencyjne

	1
	INFORMACJE OGÓLNE I OŚWIADCZENIA WNIOSKODAWCY

	1.1
	INFORMACJE OGÓLNE O WNIOSKODAWCY

	1.1.1
	Wnioskodawca: 

Produkcja Wyrobów Ceramicznych Cegielnia „LISICA” 

Rodzaje działalności objęte wnioskiem prowadzone są przez:
	 

	
	Nazwa wnioskodawcy:

Wiesław Paciorek, Marek Sztybor

 ul. Kutnowska 102, 09-500 Gostynin


	Regon:

004731232


	

	1.1.2.
	Tytuł prawny

· własność prywatna wnioskodawcy
	Akt notarialny nr 1793/88 z 15 listopada 1988r. – zał. Nr 1

Wypis z rejestru gruntów – zał. nr 2

	1.1.3.
	Osoba kontaktowa
	

	
	Nazwisko
	Paciorek
	

	
	Imię 
	Wiesław
	

	
	Nazwisko
	Sztybor
	

	
	Imię
	Marek
	

	
	Kontakt
	ul. Kutnowska 102, 09-500 Gostynin
	

	
	Telefon (nr kier.)
	(24) 235 53 78
	

	
	Fax (nr kier.)
	235 53 78
	

	
	E-mail
	Brak
	

	
	Stanowisko
	Właściciel
	

	
	Godziny pracy
	9 – 15
	


	· 1.1.4.
	Lokalizacja inwestycji

Działania objęte wnioskiem są realizowane w miejscowości Gostynin przy. ul. Kutnowskiej 102 w granicach jednej nieruchomości (na jednej działce nr 6702 o powierzchni 5,92 ha) zlokalizowanej przy drodze krajowej nr 60 odcinek Gostynin - Kutno
	Zał. Nr 3 – plan zakładu w skali 1 : 1000,

Zał. Nr 4 – mapa ewidencyjna działek w skali 1 : 5000,

Zał. Nr 5 - mapa lokalizacyjna w skali 1 : 50 000
Zał. Nr 6 - kopia decyzji o warunkach zabudowy i zagospodarowania terenu

Zał. Nr 7 - kopia pozwoleń na budowę



	1.2.
	Oświadczenia
	

	
	Wnioskodawca – współwłaściciele cegielni Pan W. Paciorek, oraz M. Sztybor prowadzący Produkcję Wyrobów Ceramicznych w Gostyninie przy ul. Kutnowskiej 102 przedkładają poniższy wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego i oświadczają, że są uprawnieni do występowania w sprawie (w rozumieniu art. 184 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo Ochrony Środowiska), będące przedmiotem wniosku.
	

	
	Wnioskodawca oświadcza, że posiada tytuł prawny do przedmiotu wniosku w formie zapisów w księdze wieczystej
	

	
	Wnioskodawca oświadcza, że znane mu są obowiązki prawne nałożone na właścicieli i/lub prowadzących instalacje podlegające wymogowi uzyskania pozwolenia zintegrowanego, wynikające z ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo Ochrony Środowiska oraz ustaw szczegółowych (Prawo Wodne, Ustawa o odpadach), a także z rozporządzeń wykonawczych do tych ustaw.
	

	
	Wnioskodawca oświadcza, że zidentyfikował wymagania w zakresie Najlepszej Dostępnej Techniki z aktami prawnymi obowiązującymi obecnie w Polsce.

	

	
	Wnioskodawca oświadcza, że nie podlega obowiązkowi opracowania programu zapobiegania poważnym awariom przemysłowym dla zakładu o zwiększonym ryzyku lub o dużym ryzyku w rozumieniu art. 248 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo Ochrony Środowiska. 
	

	
	Wnioskodawca oświadcza, że podane we wniosku informacje oraz załączone dokumenty odzwierciedlają stan faktyczny, zarówno w sferze funkcjonowania, jak i oddziaływania na środowisko instalacji i budynków oraz budowli objętych wnioskiem i są przedstawiane w dobrej wierze, zgodnie ze stanem wiedzy wnioskującego. W szczególności wnioskodawca oświadcza, że świadomie nie zataił żadnej informacji istotnej dla oceny wniosku oraz dla analizy warunków funkcjonowania i oddziaływania instalacji i budynków oraz budowli objętych wnioskiem.
	

	
	Wnioskodawca oświadcza, że jest świadomy, iż podanie we wniosku nieprawdziwych lub odbiegających od stanu faktycznego danych i informacji, a w szczególności zatajenie informacji, że instalacja nie spełnia wymagań wynikających z najlepszej dostępnej techniki może spowodować odmowę wydania pozwolenia, a w przypadku stwierdzenia nowych lub istotnie zmienianych instalacji cofnięcie pozwolenia bez odszkodowania i wstrzymanie użytkowania, jeżeli w ciągu 5 lat od oddania do użytku zostanie ujawnione, iż przy oddawaniu do użytku nie zostały spełnione wymagania ochrony środowiska, o których mowa w art. 76 ustawy Prawo Ochrony Środowiska, i nie są one nadal spełnione
	

	
	Wnioskodawca oświadcza również, że jest świadom, iż naruszenie warunków pozwolenia przez okres przekraczający 6 miesięcy spowoduje wstrzymanie działalności, zgodnie z art. 365 ust. 1 pkt. 2 ustawy Prawo Ochrony Środowiska względnie konieczność zmiany, lub ponownego ustalenia jego warunków zgodnie z art. 217 w związku z art. 195 ustawy POŚ, pod rygorem wstrzymania działalności w przypadku niemożności uzyskania nowego pozwolenia zintegrowanego.


	

	
	
	


II - Część informacyjno - opisowa

II.1
Informacje ogólne o przedmiocie wniosku

II.1.1 Wprowadzenie

     Pozwolenie zintegrowane jest nowym instrumentem w polskim prawie ochrony środowiska. Procedura pozwolenia zintegrowanego w Polsce oparta jest na koncepcji zintegrowanego zapobiegania i ograniczania zanieczyszczeń wyrażonej w dyrektywie IPPC (dyrektywa 96/62 WE).

Pozwolenie zintegrowane jest jednym z rodzajów pozwoleń emisyjnych, których wydawanie reguluje ustawa Prawo Ochrony Środowiska (Dz. U. 62/01 póz. 62). Ma ono postać decyzji administracyjnej i podlega tym samym ogólnym zasadom jak pozwolenie sektorowe, jeżeli chodzi o sposób jego wydawania, ograniczania itp. Prowadzący instalację objętą obowiązkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego poddani są też tym samym ogólnym wymaganiom, jakim podlegają prowadzący wszystkie instalacje wymagające pozwoleń sektorowych. Odnoszą się do nich również pewne szczegółowe regulacje zawarte w art. 201- 219 ustawy Prawo Ochrony Środowiska.

Omawiana Instalacja wykorzystywana do produkcji wyrobów ceramicznych o pojemności pieca przekraczającej 4 m3 i gęstości ponad 300 kg wyrobu na 1 m3 pieca zgodnie z rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 26 lipca 2002r. w sprawie  rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz. U. Nr 122, poz. 1055)  opisywana instalacja należy do mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości zgodnie z ustępem 3 punktem 5 załącznika do ww. rozporządzenia. Natomiast w związku z tym, ze instalacja nie należy do przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko dla których sporządzenie raportu o oddziaływaniu na środowisko jest nie jest wymagane,  organem ochrony środowiska właściwym do dokonania uzgodnienia jest starosta.

W związku z powyższym właściwym organem do wydania pozwolenia zintegrowanego jest Starosta Gostyniński.

Instalacje wymagające pozwolenia zintegrowanego powinny spełniać wymagania ochrony środowiska wynikające z najlepszej dostępnej techniki, a w szczególności nie 

mogą powodować przekroczenia granicznych wielkości emisyjnych, jeżeli zostaną one określone przez Ministra Środowiska na podstawie art. 206 ust. 2 pkt l. Przez graniczne wielkości emisyjne rozumie się takie dodatkowe standardy emisyjne, które nie mogą być przekraczane przez instalacje wymagające pozwolenia zintegrowanego.

Jeżeli graniczne wielkości emisyjne nie zostały określone dopuszczalną wielkość emisji z

instalacji ustala się, uwzględniając potrzebę przestrzegania obowiązujących standardów emisyjnych.

Nieprzekraczanie wielkości emisji wynikającej z zastosowania najlepszej dostępnej techniki nie zwalnia z obowiązku dotrzymania standardów jakości środowiska.

Najlepsza dostępna technika powinna spełniać wymagania, przy których określaniu uwzględnia się jednocześnie:

1) rachunek kosztów i korzyści,

2) czas niezbędny do wdrożenia najlepszych dostępnych technik dla danego rodzaju instalacji,

3) zapobieganie zagrożeniom dla środowiska powodowanym przez emisje lub ich
ograniczanie do minimum,

4) podjęcie środków zapobiegających poważnym awariom przemysłowym lub zmniejszających do minimum powodowane przez nie zagrożenia dla środowiska.

Pozwolenie zintegrowane wymagane jest dla inwestycji, której funkcjonowanie, ze względu na rodzaj i skalę przedsięwzięcia może powodować znaczne zanieczyszczenia poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości.
II.1.2
Przedmiot wniosku

II.1.2.1 Rodzaje instalacji 

Przedmiotem niniejszego wniosku jest określenie warunków pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie następujących instalacji:

· instalacja do produkcji wyrobów ceramicznych za pomocą wypalania o pojemności pieca przekraczającej 4 m3 i gęstości ponad 300 kg wyrobu na m3 pieca

w której prowadzone są następujące rodzaje działalności:

· produkcja wyrobów ceramicznych (cegła pełna palona kl. 15, dziurawka, kratówka K-3, MAX, akerman i kształtki kominowe) o zdolności produkcyjnej około 2 mln. Jednostek ceramicznych na rok.
Na terenie zakładu nie działają instalacje i urządzenia podlegające konieczności uzyskania pozwoleń na użytkowanie środowiska lub zgłoszenia i nie będące przedmiotem niniejszego wniosku.
II.1.2.2 Charakter instalacji


Cegielnia „Lisica’ jest instalacją, która  rozpoczęła produkuję wyrobów ceramicznych w okresie między wojennym. Obecni właściciele użytkują instalację od 1989r. kontynuując produkcję wyrobów ceramicznych. Obecnie na terenie działki nr 6702 oprócz instalacji składającej się z:

· piec wypałowy Hoffmana o powierzchni 527,8 m2,

· komin murowany wolnostojący o wysokości 50 m i średnicy u wylotu 1,5 m,

· budynek obudowy nad piecem o powierzchni 1089 m2,

· budynek murowany do przerobu gliny o powierzchni 237,9 m2,

znajdują się także:

· 3 wiaty do suszenia cegły surowej z płyt betonowych o powierzchni około 709 m2,

· 2 wiaty do suszenia cegły surowej z drewna o powierzchni około 1443,5 m2,

· 1 wiata stalowa do suszenia cegły surowej o powierzchni około 480 m2,

W roku 2001 zmodernizowano istniejący park maszynowy poprzez wymianę prasy do produkcji cegły oraz zamontowano mieszadła surowca.

II.1.2.3 Profil produkcji i usług

· Instalacja jest typowym zakładem produkującym wyroby ceramiczne z częściowym zmechanizowaniem procesu produkcyjnego. W obecnie stosowanej w zakładzie technologia w znacznym stopniu wykorzystywana jest siła fizyczna. Większości prac związanych z produkcją cegły wykonywana jest przez zatrudnionych w zakładzie pracowników. 


Cała instalacja ma zdolność produkcyjną w ilości 2 mln. Jednostek ceramicznych na rok. W instalacji obecnie produkowany jest następujący asortyment:

· cegła pełna palona klasa 15,

· cegła dziurawka,

· cegła kratówka K-3,

· cegła MAX,

· cegła akerman,

· kształtki kominowe.

Na cykl produkcyjny składa się:

· produkcja surowej cegły trwająca przeciętnie od początku maja do końca września (około 150 dni w roku),

· wypalanie wyrobów ceramicznych trwające od połowy czerwca do wypalenia całej rocznej produkcji surowca ( około 100 dni w roku). Jeden cykl produkcyjny od chwili załadunku pieca surowcem do chwili otrzymania pełnowartościowego produktu trwa  2 tygodnie.    

Zdolności produkcyjne instalacji w  chwili obecne jest wykorzystywana w około 

60 % i kształtuje się od chwili rozpoczęcia działalności na jednakowym poziomie.  

Przy obecnym poziomie produkcji w instalacji zużywane są rocznie następujące ilości surowców:

· 0,1 m3  wody;

· 1371,25 m3 iłu;

· 576,15 Mg miału węglowego;

· 62,9 MWh energii elektrycznej;

· 13,8 m3 oleju napędowego;

II.1.1.4. Ogólna charakterystyka kondycji ekonomicznej zakładu

· wartość księgowa – 203 603 zł,

· wartość sprzedaży z ostatnich 3 lat – 1 200 136 zł,

· koszty energii – 35 341,34 zł,

II.1.3
Struktura organizacyjna i zatrudnienie

Cegielnia „LISICA” jest własnością prywatna Panów Wiesława Paciorka i Marka Sztybora na zasadach współwłasności zajmujących się produkcją wyrobów ceramicznych. Z uwagi na fakt iż w zakładzie wykorzystywana jest siła fizyczna jest konieczność zatrudnienia pracowników. Nadzór nad produkcją pełnią właściciele. W związku ze specyfiką prowadzonej działalności praca na cegielni odbywa się sezonowo od maja do końca listopada.

II.1.4
Komórki ochrony środowiska

W zakresie ochrony środowiska, oraz stosowania najlepszych dostępnych technik inwestorzy starają się sami w miarę możliwości śledzić przepisy i radzić z problemami wynikającymi w trakcie prowadzenia działalności. Sprawy wymagającej specjalistycznej wiedzy z zakresu ochrony środowiska lub innych dziedzin  zlecane specjalistom. 

II.2
Charakterystyka wykorzystywanych instalacji

II.2.1
Charakterystyka instalacji i urządzeń

II.2.1.1 Charakterystyka techniczna i stosowane technologie

Cykl technologiczny zastosowany w instalacji możemy podzielić na dwie fazy. W pierwszej fazie następuje przygotowanie surowca i przygotowanie półproduktów w celu poddania obróbce termicznej w piecu Hoffmana. W pierwszej fazie produkcja wyrobów ceramicznych ił transportowany jest na hałdę samochodem marki TATRA o ładowności 14,5 t. Przygotowanie masy do produkcji następuje poprzez: przetransportowanie masy gliny załadowanej na wózek z placu z surowcem, po pochylni do zasypnika. Następuje 1 faza wymieszania urobku. Następnie przemieszany urobek wrzucany jest na walce eliminacyjne, na których odbywa się częściowe ugniecenie i odrzucenie kamieni. Przemieszany surowiec wpada na walce tzw. 800, które zgniatają i przecierają glinę na grubość 3 mm. Tak wyrobiona glina transportowana jest taśmociągiem do mieszadła. Mieszadło ma za zadanie zmieszanie urobku do masy plastycznej i poprzez dysze glina w kształcie nitek wciśnięta jej do strefy próżni, gdzie nitki gliny są cięte tzw. motylkami. W próżni występuje podciśnienie 7 atm. w celu odciągnięcia oparów wody powstających w temperaturze 50-60 0C w procesie przerobu gliny. W próżni także przerobiony urobek nagarniany jest 10 łopatami na ślimak na wale głównym maszyny. Ślimak wypycha urobek do formy tzw. wylotnika, który to nadaje kształt cegły. Wylotnik w celu lepszego formowania gliny zwilżany jest wodą. Nadmiar wody zbierany jest w specjalnym zbiorniku i zawracany do obiegu. W związku z tym że wylotnik jest rozgrzany do temperatury 50 – 60 0C  Uformowany pas gliny taśmociągiem dostaje się na ucinacz gdzie dzielony jest na poszczególne jednostki wyrobu surowego.. Półfabrykaty kierowane są pod wiaty do przesuszenia przez okres od 14 do 30 dni w zależności od pogody. Uzyskane w ten sposób półprodukty poddawane są obróbce termicznej. Wypał odbywa się w piecu tunelowym typu Hoffmana w temperaturze do 960 - 980 0C. Czas wypału całego wsadu pieca trwa około 14 dni. Czas wypału jednej cegły w tej temperaturze trwa 24 godziny. 

Obecnie w instalacji wytwarzane jest 2 mln. produktów ceramicznych co stanowi 60 % zdolności produkcyjnej. W jednym cyklu produkcyjnym zużywane są następujące ilości surowców i energii:
Tabela nr 1. Maksymalne, chwilowe i jednostkowe w czasie zużycie surowców i energii

	Lp.
	Surowce i energie
	1 jednostka ceramiczna 
	1 cykl produkcyjny

	1.
	Ił (kg)
	3,5
	525000

	2.
	Energia elektryczna (kWh)
	0,003
	450,0

	3.
	Olej napedowy (dm3)
	0,0069 
	1036,8

	4.
	Miał węglowy (kg)
	0,288
	43211,25


Tabela nr 2. charakterystyka techniczna źródeł emisji 

	Lp.
	urządzenie
	charakterystyka
	Wykorzystywane substancje
	Wytwarzane substancje
	Źródło powstania
	Miejsce emisji

	1.
	Wciągarka
	Wciągarka linowa z wózkiem
	Energia elektryczna
	Hałas
	Silnik elektryczny o mocy 15 kW
	Budynek przerobu gliny

	2.
	Podajnik gliny
	Urządzenie zasypowe gliny
	Energia elektryczna
	Hałas
	Silnik elektryczny

mocy 15 kW
	Budynek przerobu gliny

	3. 
	Walce górne
	Urządzenie od uplastyczniania gliny
	Energia elektryczna
	Hałas
	Silnik elektryczny

mocy 11 kW
	Budynek przerobu gliny

	4. 
	Walce dolne
	Urządzenie od uplastyczniania gliny
	Energia elektryczna
	Hałas
	Silnik elektryczny

mocy 11 kW
	Budynek przerobu gliny

	5. 
	Mieszadło 
	Urządzenie do uplastyczniania gliny
	Energia elektryczna
	Hałas
	Silnik elektryczny

mocy 40 kW
	Budynek przerobu gliny

	6.
	Taśmociąg 
	Urządzenie od transportu urobku
	Energia elektryczna
	Hałas
	Silnik elektryczny

mocy 4 kW
	Budynek przerobu gliny

	7.
	Pompa próżniowa
	Urządzanie do osuszania urobku
	Energia elektryczna
	Hałas
	Silnik elektryczny

mocy 7,5 kW
	Budynek przerobu gliny

	8.
	Maszyna formująca
	Urządzanie do formowania urobku
	Energia elektryczna
	Hałas
	Silnik elektryczny

mocy 55 kW
	Budynek przerobu gliny

	9.
	Ucinak 
	Urządzenie do dzielenia pasa gliny na jednostki 
	Energia elektryczna
	Hałas
	Silnik elektryczny

mocy 2 kW
	Budynek przerobu gliny

	10.
	Piec Hoffmana
	Urządzenie do wypalania surowego produktu
	Miał węglowy
	Emisja zanieczyszczeń do powietrza
	palenisko
	Komin murowany o wys. 50 m


Instalacja wyposażona jest w następujące media:

· energia elektryczna z linii naziemnej 

· bezodpływowy szczelny zbiornik na ścieki socjalno-bytowe 

· obieg zamknięty wody do celów technologicznych ze zbiornikiem o pojemności 300 l.

Wykorzystywane w cyklach produkcyjnych surowce nie zawierają substancji szczególnie szkodliwych w myśl art. 162 ust.2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r Prawo Ochrony Środowiska (Dz. U. Nr 62, poz 627 z późn. zm.) oraz ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628 z późn. zm.).

A. Wydajność (zdolność) produkcyjna

1. Maksymalna teoretyczna wydajność (zdolność produkcyjna) zakładu (instalacji IPPC) wynosi 3 300 000 jednostek ceramicznych na rok.

B. Substancje i materiały 

1. Zużycie surowców i materiałów pomocniczych nie zawierających substancji niebezpiecznych  

- nie dotyczy

2. Zużycie surowców i materiałów pomocniczych zawierających substancje niebezpieczne

- nie dotyczy

3. Produkty przejściowe wytwarzane w procesie produkcyjnym zawierających substancje niebezpieczne

- nie dotyczy

4. Dane środowiskowe dotyczące substancji niebezpiecznych 

- nie dotyczy
5. Spis zbiorników magazynowych 

Tabela nr 3. spis zbiorników magazynowych

	Kod zbiornika
	Zawartość zbiornika
	Wielkość zbiornika
	Wiek zbiornika
	Data przegladu UDT
	Sposób zabezpieczenia 
	Lokalizacja zbiornika

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Z-1
	woda
	300 litrów
	3 lata
	Nie dotyczy
	Szczelny, metalowy zbiornik jednopłaszczowy
	Budynek przerobu gliny


6. Opis innych sposobów magazynowania 
Tabela nr 4. Opis innych sposobów magazynowania 

	Kod magazynu
	Nazwa magazynu
	Nazwa substancji magazynowanej
	Wielkość charakteryzująca magazyn
( m2)
	Sposób magazynowania
	Elementy związane z zabezpieczeniem środowiska przed oddziaływaniem

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	G1
	Plac magazynowy
	Miał węglowy  
	100
	Czasowe składowanie na placu
	Plac ze szczelną posadzką betonową

	G2
	Wiata stalowa
	Wypalona cegła
	480
	Czasowe składowanie do chwili sprzedaży
	Plac z posadzką betonową

	G3
	Wiata drewniana
	Cegła surowa 
	778,5
	Czasowe składowanie do chwili wypalenia
	Posadzka gliniana

	G4
	Wiata drewniana
	Cegła surowa 
	665
	Czasowe składowanie do chwili wypalenia
	Posadzka gliniana

	G5
	Wiata z płyt betonowych
	Cegła surowa 
	187
	Czasowe składowanie do chwili wypalenia
	Posadzka gliniana

	G6
	Wiata z płyt betonowych
	Cegła surowa 
	187
	Czasowe składowanie do chwili wypalenia
	Posadzka gliniana

	G7
	Wiata z płyt betonowych
	Cegła surowa 
	335
	Czasowe składowanie do chwili wypalenia
	Posadzka gliniana


7. Zestawienie wytwarzanych produktów i półproduktów 

Tabela nr 5. Zestawienie wytwarzanych produktów i półproduktów 

	Nazwa produktu
	Produkowana ilość

(Mg/rok)
	Stan fizyczny produktu
	Sposób magazynowania
	Nazwa niebezpiecznej substancji i jej udział w %

	1
	2
	3
	4
	5

	Cegła pełna palona kl. 15
	5995
	Surowiec poddany obróbce termicznej
	Wyznaczony plac na terenie zakładu
	Nie dotyczy

	Cegła dziurawka
	1
	Surowiec poddany obróbce termicznej
	Wyznaczony plac na terenie zakładu
	Nie dotyczy

	Cegła kratówka K-3
	1
	Surowiec poddany obróbce termicznej
	Wyznaczony plac na terenie zakładu
	Nie dotyczy

	Cegła MAX
	1
	Surowiec poddany obróbce termicznej
	Wyznaczony plac na terenie zakładu
	Nie dotyczy

	Cegła akerman
	1
	Surowiec poddany obróbce termicznej
	Wyznaczony plac na terenie zakładu
	Nie dotyczy

	Kształtki kominowe
	1
	Surowiec poddany obróbce termicznej
	Wyznaczony plac na terenie zakładu
	Nie dotyczy


 Tabela nr 7. Zużycie energii elektrycznej na poszczególne rodzaje potrzeb

	Kod sposobu wykorzystania
	Dokument referencyjny
	Potrzeby, na które energia jest zużywana
	Zużycie energii

(MWh/rok)

	1
	2
	3
	4

	E1
	Brak
	Napęd silników elektrycznych urządzeń i maszyn
	38,8

	E2


	Brak
	Oświetlenie instalacji
	4,0

	
	Brak
	Całkowite zużycie energii elektrycznej
	42,8


D. Woda

Do celów technologicznych zużywana jest woda ze zbiornika o pojemności 300 litrów pracująca w obiegu zamkniętym.
E. Podsumowanie

Funkcjonowanie instalacji IPPC – urządzenia do produkcji wyrobów ceramicznych za pomocą wypalania w piecu typu Hoffman związane jest z racjonalnym gospodarowaniem surowcami oraz respektowaniem wymogów prawa w zakresie ochrony środowiska. Przy zastosowanych rozwiązaniach zachowane zostały wymogi określone w art. 184 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r Prawo Ochrony Środowiska (Dz. U. Nr 62, poz 627 z późn. zm.) tj. uwzględniono w szczególności:

a. stosowanie surowców nie zawierających substancji niebezpiecznych,

b. ograniczenie zużycia energii elektrycznej poprzez zastąpienie dotychczasowego parku maszynowego urządzeniami zużywającymi mniej energii elektrycznej, jak również właściwą eksploatację zapewniającą efektywniejszą pracę i mniejsze zużycie energii elektrycznej, obecnie zużycie energii elektrycznej wykorzystywanej bezpośrednio w produkcji cegły wynosi 42,8 MWh co do stanu przed modernizacją w 2001r stanowi 40 % redukcję zużycia.

c.  bardzo małe zużycie wody poprzez zastosowanie technologii obiegu zamkniętego połączonego z odzyskiem nadwyżki wody z urobku gliny oraz ścisłą kontrolę procesu technologicznego zapewniającego racjonalne wykorzystanie wody w stosunku do potrzeb. Modernizacja w 2001r. urządzeń pozwoliła na ograniczenie zużycia wody o 30 % w stosunku do stanu przed modernizacją.

d. stosowane są technologie małoodpadowe, główny odpad – gruz ceglany i kamienie  odbierany przez osoby fizyczne,

e. zastosowane w instalacji rozwiązania uwzględniają postęp naukowo techniczny.

II.2.1.2 Możliwe warianty funkcjonowania instalacji i urządzeń

- możliwość wykorzystywania instalacji do wytwarzania różnych rodzajów produktów (wyszczególnić rodzaje produktów lub usług):

· w związku z zainstalowaniem specjalistycznych urządzeń przeznaczonych  do przygotowania i przerobu iłu  nie można wykorzystywać instalacji do wytwarzania innych produktów. Przejście na inny rodzaj produkcji będzie związane z zainstalowaniem nowych urządzeń.

- możliwość funkcjonowania instalacji w różnych reżimach pracy, takich jak np. wydajność maksymalna, typowa wydajność procesowa, bieg jałowy itp. :

· instalacja przez cały cykl produkcyjny pracuje w warunkach 60 % wykorzystania mocy produkcyjnej. Zwiększenie produkcji obecnie istniejących obiektach jest możliwe pod warunkiem zwiększenia popytu i wydłużenie czasu pracy instalacji (wprowadzenie drugiej zmiany). Zwiększenie produkcji będzie się wiązało ze wzrostem zużycia surowców i materiałów. Maksymalna produkcja wyrobów ceramicznych uzależniona jest od popytu na dany produkt. W przypadku załamania się koniunktury produkcja będzie ograniczana co wiązać się będzie ze zmniejszeniem zużycia surowców i materiałów.
- charakterystyczne parametry pracy w warunkach uruchamiania i zatrzymywania instalacji, w tym zatrzymywania w sytuacji awaryjnej:

· przy uruchomieniu instalacji, po okresie przestoju instalacja pracuje bez większych zmian. Uruchamianie lub zatrzymanie pracy instalacji w pierwszej fazie procesu technologicznego (przygotowanie półproduktów) nie wiąże się  z dodatkowym, ponadnormatywnym zużyciem energii lub zwiększonym obciążeniem dla środowiska w stosunku do stanu gdy instalacja funkcjonuje. W warunkach normalnych zatrzymanie instalacji następuje po zgromadzeniu wystarczającej ilości półproduktu do wypalenia. Ostatecznym terminem zakończenia produkcji fazy pierwszej jest koniec września każdego roku.

· Uruchamianie pracy instalacji w drugiej fazie procesu technologicznego (obróbka termiczna półproduktów) nie wiąże się  z dodatkowym, ponadnormatywnym zużyciem energii lub zwiększonym obciążeniem dla środowiska w stosunku do stanu gdy instalacja funkcjonuje. W warunkach normalnych zatrzymanie instalacji następuje po wypaleniu całego wsadu wyprodukowanego w fazie pierwszej. 

·  przerwa w dostawie energii elektrycznej nie wpływa na przebieg fazy drugiej natomiast w fazie pierwszej urządzenia zostają zatrzymane i ponownie uruchamiane po wznowieniu dostaw prądu.

· przy tego typu instalacjach nie ma możliwości wystąpienia poważnych awarii mających wpływ na środowisko. 

II.2.1.2.1 Wariantowe możliwości wykorzystywania instalacji i urządzeń podstawowych

Instalacji nie można wykorzystać do innej produkcji.

II.2.1.2.2 Parametry pracy instalacji i urządzeń przy normalnej i zmniejszonej wydajności produkcji

W typowych warunkach eksploatacyjnych wielkość produkcji wynosi 2 mln. jednostek ceramicznych na rok co stanowi 60 % maksymalnej produkcji. Wielość ta uzależniona jest od zbytu na produkowane wyroby i utrzymuje się na tym poziomie od chwili przejęcia cegielni przez obecnych właścicieli (tj. 1989r.). W tych warunkach eksploatacyjnych zużycie surowców wynosi:

     Tabela nr 8. Zużycie surowców i energii przy maksymalnej produkcji

	Lp.
	Surowce i energie
	1 cykl produkcyjny

	1.
	Iły (Mg)
	525

	2.
	Energia elektryczna (MWh)
	0,45

	3.
	Olej napędowy (m3)
	1,036

	4.
	Miał węglowy (Mg)
	43,211


 Tabela nr 9. Zużycie surowców i energii przy zwiększonej i zmniejszonej produkcji

	Lp.
	Surowce i energie
	Poziom  produkcji


	
	
	100% 

wykorzystanie mocy produkcyjnych instalacji
	30% 

wykorzystanie mocy produkcyjnych instalacji 
	10% 

wykorzystanie mocy produkcyjnych instalacji 

	2.
	Iły  (Mg)
	875
	262,50
	87,5

	3.
	Energia elektryczna (MWh)
	0,75
	0,2252
	0,075

	4.
	Olej napedowy (m3)
	1,73
	0,5181
	0,173

	5.
	Miał węglowy (Mg)
	72,02
	21,61
	7,202


II.2.1.2.3 Parametry pracy w warunkach odbiegających od normalnych

Zastosowana technologia przewiduje zatrzymanie procesu obróbki termicznej wyrobów po wyczerpaniu całego przygotowanego zapasu półproduktu w fazie pierwszej. W warunkach normalnych praca pieca trwa około pół roku. Po wygaszeniu piec poddawany jest gruntownej konserwacji przez specjalistę zduna i przygotowywany do następnego sezonu. Do czasu rozpoczęcia nowej produkcji urządzenia nie są eksploatowane nie następuje zatem zużycie energii i surowców.

II.2.1.3 Charakterystyka energetyczna 

W instalacji wykorzystywana będzie energia elektryczna niezbędna do funkcjonowania zainstalowanych silników elektrycznych napędzających maszyny i urządzenia. Łączna moc zainstalowanych silników wynosi 160,5 kW i zużywają rocznie  38,763 MWh prądu. Do wypalania cegły wykorzystywany jest piec tunelowy Hoffmana o mocy 0,56 MW, w którym spalany jest miał węglowym w ilości około 576,15 Mg. Wszystkie nośniki energii wykorzystywane są w sposób racjonalny.

 II.2.1.4 Ocena stanu technicznego instalacji

 Istniejący na terenie cegielni piec Hoffmana został wybudowany w okresie między wojennym wraz z tworzącą się w tym miejscu cegielnią. Stare urządzenia przeznaczone do produkcji surowca zostały w 2001r. zastąpione bardziej nowoczesnymi firmy CERAMA GNIEWKOWO wyprodukowanymi w 1989r. Maszyny te są na bieżącą konserwowane i utrzymywane w wysokiej sprawności. Według opinii właścicieli instalacja jest w zadawalającym stanie technicznym. 

II.2.1.5 Charakterystyka stanu środowiska na terenie zakładu – aspekty historyczne 

Grunty na których funkcjonuje instalacja są w użytkowaniu wieczystym właścicieli instalacji od 1988r. natomiast wszystkie znajdujące się na gruncie naniesienia są własnością Pana W. Paciorka i M. Sztybora. Obecnie właściciele instalacji kontynuuje produkcję wyrobów ceramicznych.

Stan środowiska nie zmienił się znacznie od początku działania instalacji. Aczkolwiek inwestor poczynił kroki do poprawy stanu środowiska, zmniejszenia zużycia surowców i energii np.:

· ograniczenia emisji zanieczyszczeń powietrza poprzez stosowanie miału węglowego o mniejszej zawartości siarki,

·  ograniczenie emisji hałasu poprzez wymianę starych urządzeń do produkcji cegły na nowe emitujące mniejszy poziom hałasu do środowiska,

· ograniczenia zużycia energii elektrycznej przez zastosowanie urządzeń zużywających mniejsze ilości energii elektrycznej,

· ograniczył zużycie wody do celów technologicznych poprzez zastosowanie odpowiedniego reżimu technologicznego – obiegu zamkniętego,

II.2.2
Warunki poboru wody

II.2.2.1 Wody powierzchniowe

Nie dotyczy

II.2.2.2 Wody podziemne

Nie dotyczy

II.2.2.3 Zakup wody od trzeciej strony z systemu wodociągowego

Nie dotyczy. 

II.2.3 Emisje

Źródłem emisji w omawianej instalacji jest pomieszczenie przerobu gliny stanowiące źródło emisji hałasu oraz piec tunelowy Hoffmana z którego zanieczyszczenia do powietrza emitowane są emitorem murowanym o wysokości 50 m i średnicy przy wylocie 1,5 m. 

II.2.3.1
Emisje do powietrza

· Źródłami emisji do powietrza z omawianej instalacji jest piec Hoffman o mocy 0,56 MW, z którego zanieczyszczenia emitowane są 1 emitorem o wysokości 50 m i średnicy przy wylocie 1,5 m.
Tabela nr 10 Charakterystyka źródeł emisji

	Kod emitora
	Opis emitora
	Charakterystyka źródeł emisji

	
	
	Współrzędne

punktu emisji
	Wysokość

komina
	Średnica wewnętrzna komina
	Przepływ w kominie lub wydajność wentylatora
	Temperatura wylotowa gazów
	Czas trwania
emisji

	
	
	X
	Y
	m
	mm
	m3/h
	oC
	h

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	E-1
	Komin

 murowany

pieca Hoffmana
	324
	214
	50
	1500
	5524,3
	955
	2520


· Obliczenia wstępne

· Teoretyczną ilość spalin ze spalania węgla obliczono wg. wzoru: 
Vz = 0,241*Wd + 0,5+(l - 1 )*(0,213*Wd + 1,65 )
 gdzie: 
 Vz - ilość spalin w warunkach umownych m3/kg paliwa 
 Wd - wartość opałowa paliwa MJ/kg 
 l - współczynnik nadmiaru powietrza 
· Ilość spalin w warunkach umownych z kotła Piec Hoffmana jest równa: 
Vz = 0,241 * 20,739 + 0,5 + ( 2 - 1 )* ( 0,213 *20,739 +1,65 )
Vz = 11,566 m3/kg
Vn = 11,566 * 108,009 =  1249,2 m3/h
Tk = 1233 - 0,5 *  50   = 1208   K
· Ilość gorących gazów uchodzących z emitora : 
Vg = Vn*Tk/273 = 1249,2 * 1208 / 273 = 5524,3 m3/h
· Powierzchnia przekroju emitora: 
F = p *d2/4 = 3,1416 *  1,5  2/4 =  1,767 m2
· Prędkość gazów u wylotu z emitora: 
Vg            5524,3
w = ---------- =  --------------- =  0,87 m/s
  F * 3600      1,767 * 3600

· Maksymalną ilość zużywanego paliwa obliczono wg. wzoru: 

Q
Bmax = ---------       [kg/h]

 Wd * h

gdzie: 

Q   - moc kotła [ kJ/h ] 
Wd  - wartość opałowa paliwa [ kJ/kg ] 
h  - sprawność cieplna kotła  
W przypadku kotła Piec Hoffmana maksymalna ilość zużywanego paliwa = 

    2016000
Bmax = -------------------  =  108,009 kg/h
  20739  *  0,9
· Emisja z kotła Piec Hoffmana 
· Emisja pyłu: 
Ep = Bmax * E'p * Ar * (100 - nf)/(100 - K)
 gdzie: 
 Bmax - maksymalne zużycie paliwa Mg/h 
 E'p  - wskaźnik emisji pyłu 
 Ar   - procentowa zawartość popiołu w węglu 
 nf   - sprawność odpylania, % 
 K    - zawartość części palnych w pyle,% 
Ep  = 0,108 * 1,5 * 6,2 * (100 - 0)/(100 - 25)  =  1,33931 kg/h
· Emisja dwutlenku siarki: 
ESO2 = Bmax * E' * S
  gdzie : 
 Bmax - maksymalne zużycie paliwa Mg/h 
 E' - wskażnik dla dwutlenku siarki 
 S  - procentowa zawartość siarki całkowitej w paliwie 
ESO2 = 0,108 * 16 * 0,79 = 1,3652 kg/h
· Emisja tlenków azotu: 
ENO2 = Bmax * E'
 gdzie : 
 Bmax  - maksymalne zużycie paliwa Mg/h 
 E' - wskaźnik emisji tlenków azotu 
ENO2 = 0,108 * 1 = 0,108009 kg/h
· Emisja tlenku węgla: 
ECO = Bmax * E'
  gdzie : 
  Bmax  - maksymalne zużycie paliwa Mg/h 
  E' - wskaźnik emisji tlenku węgla 
ECO = 0,108 * 45 = 4,860405 kg/h
· Emisja węgla elementarnego (sadzy): 
EC = Bmax * Ar * E'
 gdzie : 
 Ar - zawartość popiołu w paliwie [%] 
 E' - wskaźnik emisji węgla elementarnego 
EC = 0,108 * 6,2 * 0,05 = 0,033 kg/h
· Emisja benzo/a/pirenu: 
EBaP = Bmax * E'
  gdzie : 
  E' - wskaźnik emisji benzo/a/pirenu 
EBap = 0,108 * 0,014 = 0,001512 kg/h
· Opad pyłu należy obliczyć gdy nie jest zachowane kryterium: 
SEf Ł 0,0667 * h3,15 [mg/s]
· Emisja pyłu    
372,031 mg/s  < 0,0667 * 503,15 ( 14992,752 )
Nie potrzeba obliczać opadu pyłu. 

 Tabela nr 11. wielkość emisji

	Nazwa
	Kod substancji zanieczyszczającej
	Wskaźnik em.
	Emisja maksymalna
	Emisja roczna i średnia
	Czas pracy

	zanieczyszczenia
	
	kg/Mg
	mg/s
	kg/h
	Mg/rok
	kg/h
	mg/s
	h/rok

	Pył
	
	12,4
	372,031
	1,3393
	7,144
	0,8156
	226,543
	2520

	w tym pył do 10 µm
	
	12,4
	372,031
	1,3393
	7,144
	0,8156
	226,543
	

	Dwutlenek siarki (SO2)
	7446-09-5
	12,64
	379,232
	1,3652
	7,283
	0,8313
	230,928
	

	Tlenki azotu jako NO2
	10102-44-0
	1
	30,003
	0,108
	0,576
	0,0658
	18,27
	

	Tlenek węgla (CO)
	630-08-0
	45
	1350,113
	4,8604
	25,927
	2,9597
	822,132
	

	Węgiel elementarny (sadza)
	
	0,31
	9,301
	0,0335
	0,179
	0,0204
	5,664
	

	Benzo/a/piren
	50-32-8
	0,014
	0,42
	0,00151
	0,0081
	0,00092
	0,256
	


W warunkach odbiegających od normalnych, szczególności takich jak: rozruch, awaria, wielkość emisji zanieczyszczeń do powietrza kształtuje się jak w tabeli powyżej. Natomiast w przypadku wyłączenia nie będzie emisji zanieczyszczeń do powietrza. 

II.2.3.1.2 Emisje z procesów pomocniczych

W procesie produkcji wyrobów ceramicznych wykorzystywane są także pojazdy mechaniczne spełniające funkcje pomocnicze wyposażone w silniki wysokoprężne. Przy procesie załadunku iłów do maszyny rozdrabniającej spychacz „Staliniec”. Do rozwożenia surowego produktu do wiat w celu przesuszenia używane są specjalne ciągniki przystosowane do przewożenia cegieł z jednotłokowymi wysokoprężnymi silnikami produkcji ANDORIA ANDRYCHÓW typ 1CA90. Do prac pomocniczych wykorzystywane są 3 wózki widłowe. Łączne zużycie oleju napędowego przez ww. pojazdy wynosi 11,9 Mg/rok. Do wyznaczenia emisji z tych źródeł przyjęto według danych literaturowych następujące wskaźniki emisji zanieczyszczeń z silników spalinowych.

WSO2 – 0,6 g/kg paliwa,

WNO2 – 48,0 g/kg paliwa,

WCO – 23,0 g/kg paliwa,

WPył – 13,0 g/kg paliwa,

Czas pracy – 150 dni x 10 h/dobę = 1500,

Gęstość ON ρ = 0,86 kg/dm3,

Zużycie oleju na godzinę = 11888,64/1500 = 7,93 kg/h.

Emisja Maksymalna

Do obliczeń emisji maksymalnej przyjmuje się, że silniki pracują z obciążeniem 50% w czasie uśrednienia.

ESO2 = 7,93 kg/h x 0,6 g/kg x 0,5 x 10-3 = 0,0024 kg/h = 0,0006 g/s,

ENO2 = 7,93 kg/h x 48,0 g/kg x 0,5 x 10-3 = 0,19 kg/h = 0,053 g/s,

Ealif = 7,93 kg/h x 13,0 g/kg x 0,5 x 10-3 = 0,052 kg/h = 0,014 g/s,

Epył = 7,93 kg/h x 13,0 g/kg x 0,5 x 10-3 = 0,052 kg/h = 0,014 g/s.

Emitowane do powietrza przez maszyny zanieczyszczenia mają marginalny wpływ na ogólny stan środowiska powietrza atmosferycznego wokół zakładu dlatego pominięto je w dalszych rozważaniach. 

II.2.3.1.3 Emisje ze zbiorników i magazynów 

Nie dotyczy

II.2.3.1.4 Emisje niezorganizowane 

Na terenie instalacji pracować będą pojazdy dostarczające surowce i wywożące produkty. W silnikach tych samochodów w wyniku procesu spalania paliw powstają: dwutlenek azotu, tlenki węgla, węglowodory alifatyczne i aromatyczne, dwutlenek siarki. Pojazdy te są źródłem niezorganizowanej emisji zanieczyszczeń do powietrza. Ponieważ niezwiązane są one bezpośrednio z pracą instalacji zostały pominięte w ilości emitowanych zanieczyszczeń do powietrza. 

II.2.3.2 Zrzuty ścieków

Z uwagi na bardzo małe ilości powstających ścieków związanych z wykorzystywaniem pomieszczeń socjalno-bytowych przez obsługę cegielni, instalacja nie jest wyposażona w oczyszczalnie ścieków. Powstające ścieki odprowadzane są do  szczelnego bezodpływowego szamba (zbiornik o pojemności 20 m3). Po zebraniu większej ilości taborem asenizacyjnym wywożone do miejskiej oczyszczalni ścieków w Gostyninie.

II.2.3.2.1 Ścieki przemysłowe

Nie dotyczy

II.2.3.2.2 Ścieki bytowe

Poza sezonem produkcyjnym w zakładzie zatrudnionych jest 5 pracowników, wg Rozporządzenia Ministra infrastruktury z dnia 14 stycznia 2002r. w sprawie określenia przeciętnych norm zużycia wody (Dz. U. Nr 8, poz. 70) norma dla zakładów pracy na 1 zatrudnionego wynosi 15 litrów na dobę. Z tego wynika że pracownicy zużywają około 18 m3 wody w roku na cele socjalno-bytowe. Ilość powstałych ścieków socjalno-bytowych proponuje się przyjąć na podstawie zużytej wody a więc 18 m3.

W sezonie w zakładzie zatrudnianych jest maksymalnie 30 osób stosując normy zużycia wody z rozporządzenia cytowanego wyżej ilość powstających ścieków wynosić będzie – 54,0 m3/sezon.  

Ścieki bytowe w ilości  rocznej 72,0 m3 odprowadzone są do bezodpływowego szczelnego zbiornika o pojemności 20 m3, z którego po napełnieniu taborem asenizacyjnym wywożone do miejskiej oczyszczalni ścieków w Gostyninie.

Ścieki odprowadzane do szamba będą miały typowy charakter ścieków komunalnych. Do wyliczenia ładunku zanieczyszczeń przyjęto stężenia:

· BZT5 = 400 mgO2/l 

· azot og. = 45 mgN/l

· zawiesina og. = 200 mg/l

· fosfor og. = 4 mgP/l

Ładunek zanieczyszczeń odprowadzanych do szamba ścieków poza sezonem będzie wynosił:

- BZT5 = 400 x 0,075 = 30 g/d = 0,03 kg/d 

- Łzawiesiny = 20 x 0,075 = 1,5 g/d = 0,0015 kg/d

- Łazotu = 45 x 0,075 = 3,4 g/d = 0,0034 kg/d

- Łfosforu = 4 x 0,075 = 0,3 g/d = 0,0003 kg/d

Ładunek zanieczyszczeń odprowadzanych do szamba ścieków w sezonie będzie wynosił:

- BZT5 = 400 x 0,45 = 180 g/d = 0,18 kg/d 

- Łzawiesiny = 20 x 0,45 = 9,0 g/d = 0,009 kg/d

- Łazotu = 45 x 0,45 = 20,3 g/d = 0,0203 kg/d

- Łfosforu = 4 x 0,45 = 1,8 g/d = 0,0018 kg/d

II.2.3.2.3 Wody z obiegów chłodzących 

Nie dotyczy

II.2.3.2.4 Wody opadowe

Wody opadowe nie są ujęte w system kanalizacji deszczowej. Z powierzchni dachów odprowadzone na przyległe do budynków tereny zieleni gdzie grawitacyjnie wsiąkają do ziemi.

II.2.3.3 Gospodarka odpadami

- 
RODZAJE POWSTAJĄCYCH ODPADÓW.


Zgodnie z obowiązującą klasyfikacją na terenie Fermy Drobiu w Lisicy wytwarzane są następujące rodzaje odpadów:
Tabela nr 13. Odpady inne niż niebezpieczne
	Lp
	Kod

Odpadu
	Rodzaje odpadów
	Ilość wytwarzanych odpadów (Mg/rok)

	1
	10 12 08
	Wybrakowane wyroby ceramiczne – cegły (po przeróbce termicznej)
	100,0 Mg

	2
	10 01 01  
	Żużle, popioły paleniskowe i pyły z kotłów (z wyłączeniem pyłów z kotłów wymienionych w 10 01 04) 
	13,0 Mg

	Razem
	113,0 Mg


-
CHARAKTERYSTYKA POSZCZEGÓLNYCH TYPÓW ODPDÓW ORAZ SPOSOBU MAGAZYNOWANIA 

 Odpady inne niż niebezpieczne

Według definicji poprzez odpady rozumie się odpady - nieprzydatne przedmioty i substancje stałe oraz - nie będące ściekami - substancje ciekłe, powstałe w miejscu bytowania lub w wyniku działalności gospodarczej człowieka.
· Wybrakowane wyroby ceramiczne – cegły (po przeróbce termicznej) 10 12 08


Odpady powstają z chwilą opróżniania pieca z poddanego obróbce termicznej produktu – cegły. w głównej mierze są to popękane, wyszczerbione cegły. Odpad jest wykorzystywany we własnym zakresie do utwardzania dróg wewnętrznych bądź zabierany przez miejscowych rolników do wykorzystania jako materiał pomocniczy w budownictwie czy do utwardzania dróg dojazdowych do własnych posesji.

· Żużle, popioły paleniskowe i pyły z kotłów (z wyłączeniem pyłów z kotłów wymienionych w 10 01 04)  10 01 01

Odpady powstające w wyniku wypalania cegły surowej przy pomocy miału węglowego, który jest materiałem grzewczym. Powstający w tym procesie popiół jest wykorzystywany we własnym zakresie do utwardzania dróg wewnętrznych bądź zabierany przez miejscowych rolników do wykorzystania jako materiał pomocniczy do utwardzania dróg dojazdowych do własnych posesji.

Tabela nr 14. Program postępowania z odpadami 

	Lp.
	Rodzaj odpadów
	Kod
	Ilość Mg/Rok
	Sposób postępowania
	Uwagi

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.
	Wybrakowane wyroby ceramiczne - cegły
	10 12 08
	100,0
	Pozostają w piecu podczas poddawania wyrobu surowego obróbce termicznej, wykorzystywane we własnym zakresie bądź odbierane przez osoby fizyczne
	

	2. 
	Żużle, popioły paleniskowe i pyły z kotłów (z wyłączeniem pyłów z kotłów wymienionych w 10 01 04)
	10 01 01
	13,0
	Pozostają w piecu podczas poddawania wyrobu surowego obróbce termicznej przy pomocy miału węglowego, który jest materiałem grzewczym, wykorzystywane we własnym zakresie bądź odbierane przez osoby fizyczne 
	



-
SPOSOBY ZAPOBIEGANIA POWSTAWANIU ODPADÓW 

Minimalizowanie ilości powstających odpadów jest podstawowym obowiązkiem wytwórcy. Ograniczenie uciążliwości z tytułu powstających odpadów będzie realizowane poprzez dążenie do minimalizacji ilości odpadów, a także poprzez wdrażanie i zwiększenie selekcji odpadów poddanych unieszkodliwianiu. Ponieważ powstające w wyniku działalności odpady są z grupy odpadów innych niż niebezpieczne, możliwość pośredniego oddziaływania na środowisko z tego tytułu jest wyeliminowana dzięki współpracy z upoważnionymi firmami.

-
ZALECENIA OGÓLNE

Według ustawy o odpadach  ten kto podejmuje działania powodujące lub mogące powodować powstawanie odpadów, powinien takie działania planować, projektować i prowadzić, tak aby:

· zapobiegać powstawaniu odpadów lub ograniczać ilość odpadów i ich negatywne oddziaływanie na środowisko przy wytwarzaniu produktów, podczas i po zakończeniu ich użytkowania,

· zapewniać zgodny z zasadami ochrony środowiska odzysk, jeżeli nie udało się zapobiec ich powstaniu,

· zapewniać zgodne z zasadami ochrony środowiska unieszkodliwianie odpadów, których powstaniu nie udało się zapobiec lub których nie udało się poddać odzyskowi.

Wytwórca odpadów jest obowiązany do stosowania takich sposobów produkcji lub form usług oraz surowców i materiałów, które zapobiegają powstawaniu odpadów lub pozwalają utrzymać na możliwie najniższym poziomie ich ilość, a także ograniczają negatywne oddziaływanie na środowisko lub zagrożenie życia lub zdrowia ludzi.

Posiadacz odpadów jest obowiązany do postępowania z odpadami w sposób zgodny z zasadami gospodarowania odpadami, wymaganiami ochrony środowiska oraz planami gospodarki odpadami.

Posiadacz odpadów jest obowiązany w pierwszej kolejności do poddania ich odzyskowi, a jeżeli z przyczyn technologicznych jest on niemożliwy lub nie jest  uzasadniony z przyczyn ekologicznych lub ekonomicznych, to odpady te należy unieszkodliwiać w sposób zgodny z wymaganiami ochrony środowiska oraz planami gospodarki odpadami.

Odpady, których nie udało się poddać odzyskowi, powinny być tak unieszkodliwiane, aby składowane były wyłącznie te odpady, których unieszkodliwienie w inny sposób było niemożliwe z przyczyn technologicznych lub nieuzasadnione z przyczyn ekologicznych lub ekonomicznych.

Zakazuje się postępowania z odpadami w sposób sprzeczny z przepisami ustawy oraz przepisami o ochronie środowiska.

Odpady powinny być w pierwszej kolejności poddawane odzyskowi lub unieszkodliwiane w miejscu ich powstawania.

Odpady, które nie mogą być poddane odzyskowi lub unieszkodliwiane w miejscu ich powstawania, powinny być, uwzględniając najlepszą dostępną technikę lub technologię, o której mowa w art. 143 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony środowiska, przekazywane do najbliżej położonych miejsc, w  których mogą być poddane odzyskowi lub unieszkodliwione.

Odpady powinny być zbierane w sposób selektywny.

Zakazuje się mieszania odpadów różnych rodzajów oraz  mieszania odpadów niebezpiecznych z odpadami innymi niż niebezpieczne, z  wyjątkiem kiedy mieszanie odpadów niebezpiecznych różnych rodzajów oraz  mieszanie odpadów niebezpiecznych z odpadami innymi niż niebezpieczne poprawia bezpieczeństwo procesów odzysku lub unieszkodliwiania odpadów powstałych po zmieszaniu, jeżeli w wyniku prowadzenia tych procesów nie nastąpi wzrost zagrożenia dla życia i zdrowia ludzi lub środowiska.

W przypadku gdy odpady niebezpieczne uległy zmieszaniu z innymi odpadami, substancjami lub przedmiotami to powinny być one rozdzielone, jeżeli zostaną spełnione łącznie następujące warunki:

· w procesie odzysku lub unieszkodliwiania odpadów powstałych po rozdzieleniu nastąpi ograniczenie zagrożenia dla życia i zdrowia ludzi lub     środowiska,

· jest to technicznie możliwe i ekonomicznie uzasadnione.

Transport odpadów niebezpiecznych z miejsc ich powstawania do miejsc odzysku lub unieszkodliwiania odpadów odbywać się winien z zachowaniem przepisów  obowiązujących przy transporcie materiałów niebezpiecznych.


Wytwarzający odpady zobowiązany jest do ewidencji ilościowej i jakościowej powstających odpadów. Celem prowadzenia ewidencji odpadów jest zapewnienie odpowiedniej kontroli nad wytwarzanymi odpadami oraz ich obrotem od miejsca powstawania do miejsca wykorzystania lub unieszkodliwiania.

-
PODSUMOWANIE I WNIOSKI

Odpady, które powstaną w cegielni LISICA będą pochodziły z działalności cegielni, będą segregowane i nie ulegną zmieszaniu. Ponadto:

1. wszystkie odpady, które mogą być powtórnie wykorzystane składowane będą selektywnie, a następnie przekazywane odbiorcy tych odpadów,

2. tymczasowo odpady będą gromadzone do czasu ich odbioru w sposób właściwy, zabezpieczający środowisko przed jego skażeniem,

3. ustawa o odpadach reguluje obowiązek usuwania, wykorzystania lub unieszkodliwiania odpadów, który spoczywa na wytwórcy odpadów. Wytwarzający odpady może zlecić wykonanie obowiązków w zakresie usuwania, wykorzystania lub unieszkodliwiania – odbiorcy odpadów. Nie oznacza to jednocześnie przekazania odpowiedzialności za właściwe postępowanie z odpadami. Odpowiedzialność wytwórcy trwa dopóki istnieje odpad na jego terenie,

4. wytwarzający odpady zobowiązany jest do ewidencji ilościowej i jakościowej powstających odpadów,

5. posiadacz odpadów jest obowiązany do postępowania z odpadami w sposób zgodny z zasadami gospodarowania odpadami, wymaganiami ochrony środowiska oraz planami gospodarki odpadami.

II.2.3.4 Emisje hałasu

Z działalnością instalacji związana jest emisja hałasu do środowiska wywołana przez pracujące w budynku przerobu gliny maszyny wyposażone w silniki elektryczne. Źródła emisji hałasu są typu punktowego. Maszyny pracują stosownie do potrzeb związanych z produkcja. W ciągu dnia w sezonie maszyny pracują średni przez około 8 godziny na dobę natomiast w porze nocnej maszyny nie pracują. Są to normalne warunki działania instalacji nie przewiduje się zmiany poziomu ani charakteru emisji w sytuacjach odbiegających od warunków normalnych. 

Wyniki analizy  uciążliwości   akustycznej   instalacji porównano z wartościami przedstawionymi w rozporządzeniu Ministra Ochrony Środowiska, Zasobów Naturalnych i Leśnictwa z dnia 13 maja 1998 roku w sprawie dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku.

Tabela nr 15. Źródła hałasu, ich moce akustyczne oraz czasy pracy:

	Kod źródła hałasu
	Nazwa źródła hałasu
	Dokument referencyjny
	czas pracy źródła

h/d

dzień/noc
	Równoważny poziom A mocy akustycznej 

źródła, dB
	Środki ograniczające emisję hałasu do środowiska

	
	
	
	
	dzień
	noc
	

	Budynek przerobu gliny

	W1
	Wciągarka
	Nie zidentyfikowany
	8/0
	89,0
	Brak danych
	Źródło wewnątrz budynku przerobu gliny

	W2
	Podajnik gliny
	Nie zidentyfikowany
	8/0
	89,0
	Brak danych
	Źródło wewnątrz budynku przerobu gliny

	W3
	Walce górne
	Nie zidentyfikowany
	8/0
	89,0
	Brak danych
	Źródło wewnątrz budynku przerobu gliny

	W4
	Walce dolne
	Nie zidentyfikowany
	8/0
	89,0
	Brak danych
	Źródło wewnątrz budynku przerobu gliny

	W5
	Mieszadło 
	Nie zidentyfikowany
	8/0
	89,0
	Brak danych
	Źródło wewnątrz budynku przerobu gliny

	W6
	Taśmociąg 
	Nie zidentyfikowany
	8/0
	89,0
	Brak danych
	Źródło wewnątrz budynku przerobu gliny

	W7
	Pompa próżniowa
	Nie zidentyfikowany
	8/0
	89,0
	Brak danych
	Źródło wewnątrz budynku przerobu gliny

	W8
	Maszyna formująca
	Nie zidentyfikowany
	8/0
	89,0
	Brak danych
	Źródło wewnątrz budynku przerobu gliny

	W9
	Ucinak 
	Nie zidentyfikowany
	8/0
	89,0
	Brak danych
	Źródło wewnątrz budynku przerobu gliny


· Lokalizacja obiektu z punktu widzenia akustycznego.

Rozpatrywana  cegielnia położona jest, z punktu widzenia dopuszczalnego poziomu hałasu w środowisku, na obszarze, który jest zakwalifikowany do terenów oznaczonych w ważnym do 31.12.2003r. planie ogólnego zagospodarowania gminy symbolem UU tj. projektowana zabudowa o funkcji mieszkaniowej; zabudowa wolnostojąca i zintegrowana do trzech kondygnacji; teren preferowany dla usług oraz rzemiosła produkcyjno-usługowego, składy, bazy, hurtownie itp.. Zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Ochrony Środowiska, Zasobów Naturalnych i Leśnictwa z dnia 13 maja 1998 roku w/w tereny zakwalifikować można do grupy 3 b w tabeli 1 stanowiącej załącznik wyżej cytowanego rozporządzenia tj. tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej z usługami rzemieślniczymi. 

· Wartości dopuszczalne natężenia hałasu.

Wartości dopuszczalne natężenia hałasu w środowisku określa Tabela 1
rozporządzenia Ministra Ochrony Środowiska, Zasobów Naturalnych i Leśnictwa z dnia 13 maja 1998 roku. Zgodnie z tą tabelą, uwzględniając lokalizację obiektu i biorąc pod uwagę znajdującą się w pobliżu rozproszoną zabudowę zagrodową, przyjęto jako dopuszczalne   następujące   wartości poziomu dźwięku A na terenach do niego przylegających:

równoważny 8-h poziom dźwięku dB(A) w ciągu dnia tj. w godz. 800- 22°°
- 50 dB(A)

równoważny poziom dźwięku 1-h w porze nocnej tj. w godz. 22°°- 800
- 40 dB(A).

· Metoda oceny uciążliwości akustycznej

Analizę uciążliwości akustycznej obiektu przeprowadzono metodą obliczeniową w oparciu o Instrukcję nr 308 ITB i przy wykorzystaniu programu komputerowego ZEWHALAS. 

Podczas obliczeń przyjęto metodę polegającą na określeniu teoretycznych krzywych równego poziomu dźwięku wokół obiektu z uwzględnieniem charakterystyki zabudowy zarówno na terenie cegielni, jak i terenów sąsiednich. Obliczenia przeprowadzono w siatce punktów.

Moc akustyczną urządzeń znajdujących się w budynku przerobu gliny przyjęto na podstawie danych producenta tych urządzeń na poziomie 84,0 dB.

Jako poziom dźwięku tła akustycznego przyjęto wartość zero. Izolacyjność akustyczną przegród budowlanych określono zgodnie ze wskazówkami zawartymi w Instrukcja ITB. 

Do obliczeń poziomów równoważnych hałasu (dla czasu normatywnego 8 godzin) użyto wzoru:




          i
 n



L Aeq = 10 log (  — Σ Ti x10 0,1Lai)
     
        T   i=1
gdzie:

Lai - poziom hałasu oddziaływujący w czasie Ti, dB
Ti - czas oddziaływania hałasu o poziomie Lai, s
T - czas odniesienia,
Laeq - poziom równoważny dla czasu normatywnego.

Tabela nr 16. Źródła budynki, liczba =   2. Dane opisujące krawędzie i wysokość.

	nrzb 
	ax[m]
	bx[m]
	cx[m]
	dx[m]
	ay[m]
	by[m]
	cy[m]
	dy[m]
	h[m]
	h0[m]

	1
	326,0
	343,0
	353,0
	336,0
	198,0
	189,0
	208,0
	218,0
	15,0
	0,0


Tabela nr 17. Dane opisujące ściany i dach.

	nrsc
	Lwew[dB]
	R[dB]
	licz.el

	1
	88,00
	32.00
	0

	2
	88,00
	32.00
	0

	3
	88,00
	32.00
	0

	4
	88,00
	32.00
	0

	5
	88,00
	0,00
	0


Tabela nr 18. Źródła budynki, liczba =   2. Dane opisujące krawędzie i wysokość.

	nrzb 
	ax[m]
	bx[m]
	cx[m]
	dx[m]
	ay[m]
	by[m]
	cy[m]
	dy[m]
	h[m]
	h0[m]

	2
	344,0
	371,0
	382,0
	355,0
	190,0
	176,0
	194,0
	209,0
	15,0
	0,0


       Tabela nr 19. Dane opisujące ściany i dach.

	nrsc
	Lwew[dB]
	R[dB]
	licz.el

	1
	88,00
	32.00
	0

	2
	88,00
	32.00
	0

	3
	88,00
	32.00
	0

	4
	88,00
	32.00
	0

	5
	88,00
	0,00
	0


Tabela nr 20. Ekrany akustyczne, liczba =   4. Dane opisujące krawędzie i wysokość.

	nrek 
	ax[m]
	bx[m]
	cx[m]
	dx[m]
	ay[m]
	by[m]
	cy[m]
	dy[m]
	h[m]
	h0[m]

	1
	180,0
	331,0
	340,0
	188,0
	218,0
	134,0
	150,0
	234,0
	6,0
	0,0

	2
	216,0
	306,0
	326,0
	238,0
	248,0
	200,0
	238,0
	286,0
	6,0
	0,0

	3
	354,0
	362,0
	369,0
	362,0
	234,0
	230,0
	244,0
	248,0
	4,0
	0,0

	4
	230,0
	348,0
	356,0
	239,0
	321,0
	259,0
	278,0
	338,0
	6,0
	0,0


Tabela nr 21. Siatka punktów obserwacji.

	xmin[m]
	xmax[m]
	ymin[m]
	ymax[m]
	dx[m]
	dy[m]
	z[m]
	Ltla[dB]

	0,00
	680,00
	0,00
	620,00
	13,9
	15,9
	0,00
	0,00
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Rysunek nr 3. Wyniki obliczeń poziomu dźwięku dB(A)

Podsumowanie

Na podstawie uzyskanych wyników stwierdza się, że analizowany obiekt nie stanowi ponadnormatywnej uciążliwości hałasowej dla środowiska. Kryterialna wartość 50 dB w dzień występuje w całości w granicach działek na których zlokalizowana jest instalacja co przedstawiono graficznie na załączonych rysunku.
II.2.3.5 Emisje promieniowania elektromagnetycznego

Nie występuje

II.2.3.6 Przewidywane emisje związane z poważną awarią przemysłową 

Nie występuje

II.3 Charakterystyka oddziaływania na środowisko

II.3.1 Charakterystyka otoczenia 

II.3.1.1 Lokalizacja zakładu

Instalacja do produkcji wyrobów ceramicznych za pomocą wypalania zlokalizowana jest w Gostyninie przy ul. Kutnowskiej 102 na terenie działki nr 6702 przy drodze krajowej Nr 60 Płock – Kutno. Znajdujące się na działce naniesienia są własnością W. Paciorka, M i E małżonków Sztybor. Działka na której znajduje się Cegielnia składa się wg wypisu z rejestru gruntów z użytków rolnych zabudowanych, gruntów ornych, lasów i gruntów leśnych oraz nieużytków (klasy IV, V, VI). Od strony zachodniej inwestowana działka graniczy z droga krajowa nr 60 relacji Gostynin – Kutno, od wschodniej z lasem (0,41 ha) stanowiącym własność właścicieli. Od strony północnej z nieczynnym wyrobiskiem gliny (2,47 ha) także stanowiącym własność właścicieli, natomiast od strony południowej z lasami Nadleśnictwa Gostynin. Najbliższe jedyne  siedliska (zabudowa zagrodowa) zlokalizowane w promieniu 1 km znajduje się za drogą krajową nr 60 na zachód od omawianej działki w odległości ok. 130 m od instalacji.

Obiekt zlokalizowany jest na gruntach rolnych IV, V i VI klasy. W rejonie jego
oddziaływania nie występują tereny podlegające szczególnej ochronie przyrodniczej.

W zasięgu 50-krotnej wysokości najwyższego miejsca wprowadzania gazów i pyłów do powietrza (2500 m) występuje obszar chronionego krajobrazu Skrwy Lewej. Poza tym  brak jest obszarów cennych przyrodniczo  objętych ochroną przyrody z uwzględnieniem obszarów poddanych ochronie na podstawie przepisów ustawy o ochronie przyrody oraz ustawy z dnia 17 czerwca 1966 r o uzdrowiskach i lecznictwie uzdrowiskowym (Dz. U. Nr 23 poz. 150 z późn. zm.).

Izofony 40 dB(A) i 50 dB(A) zamykają się całkowicie w granicy własności działek  na których zlokalizowana jest instalacja (cegielnia). 

II.3.1.2 Inne źródła emisji w otoczeniu zakładu

Inną instalacja znajdującą się w pobliżu cegielni około 0,5 km na południe są zakłady FRANC-GOST produkujące betonowe wyroby budowlane (pustaki, kostka brukowa, krawężniki itp.), poza tymi zakładami w rejonie lokalizacji ocenianego obiektu nie występują znaczące zorganizowane źródła emisji zanieczyszczeń typu energetycznego, czy technologicznego.

II.3.2 Charakterystyka jakości środowiska w rejonie oddziaływania zakładu

II.3.2.1 Stan jakości powietrza

Warunki klimatyczne

Położenie terenu lokalizacji przedsięwzięcia odznacza się klimatem o pewnych
cechach kontynentalizmu, wyrażonych przede wszystkim w ostrzejszych zimach
i długościach okresu wegetacyjnego. Podobnie jak w całym regionie przeważa tu
cyrkulacja równoleżnikowa z przewagą mas powietrza polarnomorskiego
napływającego z zachodu.

Częstość występowania wiatrów zachodnich w skali roku wynosi ok. 18 %,
przy średniej prędkości 4 m/s. Nieco mniejszą częstotliwością charakteryzują się
kierunki: południowo-zachodni - 16% i wschodni - 11%. Najmniej wiatrów wieje z
kierunku północnego - ok. 7%.

Średnioroczna temperatura powietrza wynosi 7,9 °C,  a wielkość średniorocznego opadu atmosferycznego ok. 540 mm.

Według rejonizacji rolniczo - klimatycznej Polski, analizowany obszar leży w
zasięgu dzielnicy środkowej, która charakteryzuje się niskimi opadami. Mała ilość
opadów atmosferycznych w tym rejonie jest od wielu lat specyficzną i niekorzystną
cechą warunków klimatycznych.

Wielkość i częstość występowania opadów atmosferycznych ma istotny wpływ
nie tylko na zasoby wód powierzchniowych i stosunki wodne w glebie, ale również
na wilgotność powietrza i jego oczyszczanie poprzez wymywanie zanieczyszczeń
pyłowo-gazowych.

Rezultatem niedoboru opadów jest tendencja do stepowienia. Zagrożenie
stepowieniem występuje już przy opadach rocznych poniżej 490 mm.                             W ostatnim 10-leciu zauważalny jest trend obniżania się wielkości opadów
atmosferycznych i pojawia się niepokojąca tendencja zwiększonej frekwencji lat
suchych. Parowanie terenowe wynosi ponad 500 mm/rok, a więc niewiele mniej,
niż wynoszą opady roczne. Oznacza to, że nawet przy normalnych opadach
może występować deficyt wody w glebie.

Do dalszej analizy przyjęto dane meteorologiczne ze stacji w Płocku, najbardziej
reprezentatywnej dla analizowanego terenu.
O stanie czystości powietrza decyduje zawartość w nim różnorodnych substancji, których koncentracja jest wyższa w stosunku do warunków naturalnych.

Wartości stężeń dopuszczalnych zanieczyszczeń w powietrzu zawarte są w rozporządzeniu Ministra Ochrony Środowiska, Zasobów Naturalnych i Leśnictwa z dnia 28 kwietnia 1998 roku w sprawie dopuszczalnych wartości stężeń substancji zanieczyszczających w powietrzu.


Oceny stanu zanieczyszczania powietrza możemy dokonywać w oparciu o prowadzone badania stanu środowiska w zakresie zanieczyszczenia powietrza.

Według danych GUS z 2002 r. emisja zanieczyszczeń powietrza na terenie powiatu gostynińskiego wynosiła:

pyłowe
      
34 Mg

– redukcja 98,6%

gazowe

32583 Mg

– redukcja 15,4% w tym:

SO2
      

87 Mg

NO2
      

37 Mg

CO2


32363 Mg

Ilość zanieczyszczeń opadających na 1 km2
pyłowe
0,1 Mg/km2
gazowe
52,9 Mg/km2

Według Raportu WIOŚ – Stan środowiska w województwie mazowieckim 2001 r. poziom stężeń poszczególnych zanieczyszczeń w punkcie pomiarowym przy ul. 3-go Maja 17 w Gostyninie (droga krajowa nr 60 relacji Gostynin – Kutno) wynosi:

SO2



2,0 µg/m3 – średnioroczne, 15,0 Mg/m3 – max dobowe

pył zawieszony

9,0 µg/m3 – średnioroczne, 45,0 Mg/m3 – max dobowe


Średnia wielkość opadu zanieczyszczeń w powiecie gostynińskim wg w/w Raportu wynosi:

pył

108,6 g/m2 rok – norm. 200 g.

ołów

  29,1 g/m2 rok – norm. 100 g.


Wielkość stężeń  zanieczyszczeń powietrza w Gostynina w roku 1998 i jego zmiany na przestrzeni lat przedstawiono w poniższym zestawieniu tabelarycznym.
  Tabela nr 22. Stan zanieczyszczenia powietrza w Gostynina na przestrzeni lat 1991 –1998

	Rok
	Stężenie średnioroczne mg/m3)
	Wielkość opadu pyłu (g/m2/rok)

	
	SO2
	Pył zawieszony
	

	1991
	36,4
	59,0
	170,0

	1992
	32,9
	34,2
	58,0

	1993
	28,1
	46,2
	107,6

	1994
	19,8
	33,3
	93,7

	1995
	15,0
	26,4
	110,4

	1996
	10,4
	28,6
	79,5

	1997
	7,2
	24,2
	104,4

	1998
	6,8
	16,9
	136,9

	Norma
	40
	75
	200


Zgodnie z zamieszczonymi danymi widać wyraźny spadek wielkości stężeń dwutlenku siarki i pyłu zawieszonego w całym okresie badawczym. Bardzo znaczne zmniejszenie stężeń analizowanych zanieczyszczeń można zauważyć na przełomie lat 1993 – 1994. Fakt ten należy wiązać zarówno z regresem w gospodarce krajowej (lata 1991 – 1993) oraz stosowaniem lepszych jakościowo paliw (np. oleju opałowego, gazu ziemnego), szczególnie w ostatnich latach. Spalanie paliw ekologicznych (o mniejszej zawartości siarki i pyłu) wpływa na zredukowanie ilości zanieczyszczeń wprowadzanych bezpośrednio do powietrza, a tym samym na wielkość stężeń tych zanieczyszczeń w powietrzu atmosferycznym.

Biorąc po uwagę przedstawione pomiary prowadzone w ramach monitoringu regionalnego oraz pomiary wykonywane w ramach monitoringu krajowego i regionalnego przez służby ochrony środowiska w terenie o podobnym charakterze można stwierdzić, że powiat gostyniński należy do rejonów średnio zanieczyszczonych. Występujące tło zanieczyszczeń powietrza można szacować jako nie przekraczające wartości 30 % wartości dopuszczalnych średniorocznych stężeń w zakresie zanieczyszczeń energetycznych oraz 70 % w zakresie dopuszczalnych wielkości opadu pyłu, a najwyższe wartości zanieczyszczeń dotyczą samego miasta Gostynina. Na większej części terenu powiatu gostynińskiego występują obszary wiejskie, a na tych terenach średnie zanieczyszczenie powietrza spowodowane jest własną emisją ze źródeł energetycznego spalania paliw dla potrzeb grzewczych mieszkańców. Występuje tu wzrost zanieczyszczeń w okresie grzewczym. Istotną, niekorzystną rolę odgrywa tu niska sprawność systemów ogrzewania oraz rodzaj i jakość stosowanych paliw.

Według danych Mazowieckiego Wojewódzkiego Inspektoratu Ochrony Środowiska w Warszawie, Delegatura w Płocku, aktualny stan zanieczyszczenia powietrza w rejonie
lokalizacji obiektu, wyrażany stężeniem średniorocznym, wynosi  10% wartości
dopuszczalnej dla pyłu zawieszonego ogółem, 30% dla dwutlenku siarki, 50% wartości
dopuszczalnej dla dwutlenku azotu oraz 30% NDS dla tlenku węgla. Jest to stan nie
odbiegający od stanu na innych terenach o podobnym sposobie zagospodarowania. 

II.3.2.2 Stan jakości wód powierzchniowych

W systemie zarządzania gospodarką wodną obszar powiatu gostynińskiego należy do Regionalnego Zarządu Gospodarki Wodnej w Warszawie. 

Wody płynące

Podstawowa sieć rzeczna w powiecie (rzeki, kanały) liczy 194,84 km, z czego 61,97 km jest uregulowana, (co stanowi około 32% całej sieci rzecznej). 


Teren objęty granicami powiatu gostynińskiego położony jest w dorzeczach czterech rzek: Skrwy Lewej, Rakutówki, Bzury i Przyrzecza Wisły. 


Jednak najważniejszą rzeką powiatu pod względem gospodarczym i hydrologicznym jest Skrwa Lewa, która płynie na odcinku ok. 25 km, w kierunku zbliżonym do południowego. Jest ona lewobrzeżnym dopływem Wisły. Jej koryto zmajduje się w odległości 800 m na zachód od omawianej instalacji. Najpiękniejszym odcinkiem jest jej dolny fragment meandrujący w lasach gostynińskich oraz dolina rzeki pod Gostyninem, będąca typową rynną lodowcową. W tym miejscu Skrwa Lewa płynie równolegle do Ozu Gostynińskiego. Na terenie Gminy Gostynin znajduje się ok. 85% dorzecza Skryw Lewej wraz z jej głównym dopływem Osetnicą oraz górna część zlewni Rakutówki. 



Tabela nr  23. Charakterystyka morfometryczna głównych rzek powiatu. 

	Rzeka
	Gmina
	Odbiornik

do którego

uchodzi
	Pow.

zlewni

[km2]
	Długość ogółem

[km]

	Skrwa Lewa
	m. Gostynin
	Wisła
	418,4
	42,8

	Osetnica
	Gostynin
	Skrwa Lewa
	119,5
	20,0

	Przysowa


	Pacyna
	Słudwia
	155,8
	38,0

	Nida
	Sanniki
	Słudwia
	15,0
	30,0


Jakość wód płynących   


W ramach monitoringu regionalnego realizowanego na terenie powiatu gostynińskiego przez Wojewódzki Inspektorat Ochrony Środowiska w Warszawie Delegatura w Płocku kontrolowane są rzeki: Skrwa Lewa, Nida oraz Osetnica i górny odcinek Przysowa. Łączna długość badanych rzek wyniosła 99,5 km. Takie badania przeprowadzane są raz na kilka lat jeden raz w miesiącu. 


Stan czystości wód powierzchniowych płynących jest określany przez porównanie obliczonych stężeń z okresu badawczego z normatywami przyporządkowanymi trzem klasom czystości i określonymi w Rozporządzeniu Ministra Środowiska, Zasobów Naturalnych i Leśnictwa z 5.11.1991 r. (Dz. U. nr 116, poz. 503). Zgodnie z ustawą Prawo wodne (Dz. U. nr 115, poz. 1229, art. 218) taki system klasyfikacji wód powierzchniowych obowiązuje nie dłużej niż przez 12 miesięcy od wejścia w życie ustawy Prawo wodne tj. do 1 stycznia 2003 r. W Programie przytoczono wyniki analiz wód płynących wykonanych przez WIOŚ w Warszawie Delegatura w Płocku („Jakość i zagrożenia wód powierzchniowych w województwie mazowieckim” Raport WIOŚ, 2002 r.). W związku z tym, iż ostatnie badania wód powierzchniowych na terenie powiatu były 
przeprowadzane w 2000 r. ich klasyfikacji dokonano na podstawie Rozporządzenia MOŚZNiL z 1991 r. Obecnie obowiązuje nowe Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 27.11.2002 r., ale WIOŚ nie przeprowadzał jeszcze badań wód na terenie powiatu w oparciu o ten akt prawny. 


Zgodnie z Rozporządzeniem MOŚZNiL z 1991 r. klasa I określa wody o najwyższym stopniu czystości. Wody, w których choćby jeden wskaźnik zanieczyszczenia przekraczał maksymalne dopuszczalne wartości dla III klasy czystości traktuje się jako pozaklasowe, nieodpowiadające normom (non).


Klasyfikacja ogólna uwzględniająca cechy fizyko-chemiczne, bakteriologiczne i hydrobiologiczne obliczona na podstawie stężeń charakterystycznych wykazała, że na obszarze powiatu gostynińskiego nie ma wód spełniających kryteria dla I i II klasy czystości, a normom III klasy odpowiadały wody badanych rzek o długości 56 km (56%), a 43,5 km prowadziły wody pozaklasowe (non). Normom III klasy czystości według raportu WIOŚ „Jakość i zagrożenia wód powierzchniowych w województwie mazowieckim” z 2002 roku odpowiadają wody rzek Osetnicy i Nidy (prawie w całej długości) oraz kilkunastokilometrowe odcinki rzek Skrwa Lewa i Przysowa. Pozostałe odcinki rzek mają charakter pozaklasowy. Skrwa Lewa jest silnie zanieczyszczona przez ścieki przemysłowo-komunalne spływające z terenów Gostynina. Czystość wody w rzece oceniana jest na III klasę jakości od źródeł do Gostynina. Dalej, aż do ujścia mówi się o wodzie bezklasowej. Poniżej miasta, do Skrwy Lewej uchodzi Osetnica, wypływająca z jeziora Szczawińskiego. Silnie skomplikowane połączenia hydrograficzne tej rzeki powodują stopniowe wzrastanie zanieczyszczenia jezior.

Tabela nr  24. Jakość wód w rzekach powiatu gostynińskiego.

	Nazwa rzeki
	Ostatni

rok badaw-czy
	Ilość punktów

na rzece
	Badana dł.

rzeki

[km]
	Klasyfikacja rzek [km]
	Wskaźniki fizyko-chem.

zanieczysz-czeń decydujących

o klasie non

	
	
	
	
	fizyko-chemiczna
	bakteriologiczna
	ogólna
	

	
	
	
	
	II
	III
	non
	II
	III
	non
	II
	III
	non
	

	Nida
	1996
	3
	11,3
	0
	10,3
	1,0
	0
	10,3
	1,0
	0
	10,3
	1,0
	bd

	Przysowa
	1996
	2
	25,5
	0
	0
	25,5
	0
	0
	25,5
	0
	0
	25,5
	BZT5, PO4,

NO2

	Skrwa Lewa
	2000
	4
	42,7
	0
	25,7
	17,0
	0
	25,7
	17,0
	0
	25,7
	17,0
	BZT5, P, PO4, NO2, O2

	Osetnica
	2000
	2
	20,0
	0
	20,0
	0
	0
	20,0
	0
	0
	20,0
	0
	bd


non - tzn. woda nie odpowiadająca normom

II.3.2.3 Stan jakości wód podziemnych 

Obszar na którym znajdują się instalacja leży poza zasięgiem Głównych Zbiorników Wód Podziemnych. Główny użytkowy poziom wodonośny na terenie województwa mazowieckiego, jak i powiatu gostynińskiego występuje w piaszczystych utworach czwartorzędowych, podrzędnie trzeciorzędowych oraz kredowych. Zasadnicze znaczenie ma jednak poziom czwartorzędowy. Decydują o tym największe zasoby tych wód, najłatwiejsza ich odnawialność oraz najpłytsze ich występowanie. Charakteryzuje się on także zmienną głębokością występowania, zmiennym stopniem izolacji od wpływu czynników powierzchniowych, a także różną miąższością, czyli stopniem zagrożenia 

wód podziemnych przed zanieczyszczeniami mogącymi przedostać się z powierzchni terenu do użytkowego poziomu wodonośnego.

Północna część gminy i miasta Gostynina należy do Głównego Zbiornika Wód Podziemnych GZWP nr 220. Jest to zbiornik wód porowych występujących w pradolinnych osadach czwartorzędowych, wyróżniony jako „Pradolina Środkowej Wisły” (Włocławek - Płock). Średnia głębokość ujęć czerpiących wodę z tej jednostki wynosi 60 m. Szacunkowe zasoby dyspozycyjne są dosyć znaczne i wynoszą 300 000 m3/dobę. Wody w zbiorniku charakteryzują się dość znacznym tempem odnawialności zasobów, z czym jednak wiąże się także większa podatność na skażenia ze strony wpływów powierzchniowych. 

II.3.2.4 Stan jakości gleb i ziemi

Cały obszar powiatu gostynińskiego pokryty jest osadami czwartorzędowymi plejstoceńskimi lub holoceńskimi w postaci glin, piasków, żwirów, iłów i aluwiów rzecznych. Gleby terenu powiatu należą do środkowoeuropejskiej strefy glebowej. Ich rozwój przebiegał w warunkach klimatu umiarkowanego. Teren powiatu charakteryzuje mozaikowa struktura typów gleb. 



Na terenie powiatu występuje stosunkowo mały udział gruntów zdegradowanych i zdewastowanych. Jednym z czynników degradujących środowisko przyrodnicze, a w szczególności tereny użytkowane rolniczo jest erozja gleb. Gleby w rejonie instalacji zaliczane są do V i VI klasy bonitacji gleby. Są one głównie uprawiane rolniczo, a jedynie w niewielkim stopniu stanowią nieużytki. Na omawianym terenie nie stwierdzono występowania poważnych awarii, które wpłynęły by na pogorszenie stanu jakości gleb. Zgodnie z danymi literaturowymi należy spodziewać się podwyższonych stężeń ołowiu oraz kadmu w pasie ziemi zlokalizowanym w odległości 0,5 m od drogi Nr 60 relacji Gostynin – Kutno. W analizowanym terenie nie ma istotnych źródeł zanieczyszczenia gruntów.

Rys. nr 4. Bonitacja gleby województwa mazowieckiego.
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II.3.2.5 Stan klimatu akustycznego 

W 1996 r. WIOŚ w Płocku dokonał pomiarów poziomu hałasu komunikacyjnego w wyznaczonych punktach na terenie miasta Gostynina, w celu opracowania planu akustycznego miasta. 


 Wyboru tras komunikacyjnych dokonano na podstawie danych dotyczących funkcji trasy w układzie komunikacyjnym miasta oraz natężenia i struktury ruchu. 

Pomiary hałasu wykonano przy trasie przelotowej Płock - Kutno (ulice Płocka, Plac Wolności, 3-go Maja, Kościuszki i Kutnowska), przy trasach wyjazdowych z Gostynina w kierunku Krośniewic, Kowala, Szczawina i Korzenia (odpowiednio ulice Krośniewicka, Kowalska, 18-go Stycznia, Czapskiego) i przy pozostałych większych ulicach miasta (ulice Wojska Polskiego, Floriańska, Zamkowa, Polna, Bierzewicka, Ziejkowa, Dybanka).

W oparciu o wykonane pomiary wyliczono średni poziom hałasu ekwiwalentnego dla Gostynina, który wynosi 69,3 dB(A), a przyjmując średni dopuszczalny poziom hałasu dla miasta równy 55 dB(A), przekroczenie dopuszczalnych norm wynosi 14,3 dB(A). 

 

Tabela nr 25. Skala podziału poziomu hałasu 

	Rodzaj poziomu
	Przedział wartości

	Hałasu
	wg PZH
	w opracowaniu

	 Hałas umiarkowany 
	< 55 dB 
	 < 55 dB    

	 Hałas znośny  
	<55 - 65) dB  
	 <55 - 60) dB  

	             
	
	 <60 - 65) dB  

	 Hałas dokuczliwy 
	<65 - 75) dB 
	 <65 - 70) dB  

	                       
	
	 <70 - 75) dB  

	 Hałas nieznośny 
	>= 75 dB 
	  >= 75 dB   


 
Na podstawie otrzymanych wyników stwierdzono, że: 

· aż 92,2 % długości badanych ulic (16,93 km w tym także odcinek drogi krajowej nr 60 odcinek Gostynin - Kutno) narażone jest na działanie hałasu dokuczliwego mieszczącego się w przedziale od 65 do 75 dB(A) (ulice Płocka, Kutnowska, 3-go 

Maja, Kościuszki, Kowalska, Krośniewicka, Floriańska, Czapskiego, Wojska Polskiego, Polna, 18-go Stycznia, Ziejkowa i Bierzewicka);

· na żadnej z ulic nie stwierdzono występowania hałasu powyżej 75 dB(A) czyli hałasu nieznośnego.                

Przeprowadzona analiza graficzna wykazała, że najbardziej niekorzystne warunki akustyczne występują przy trasie Płock - Kutno tj. przy ulicach Płockiej, Plac Wolności, Kościuszki i Kutnowska oraz przy ulicach wyjazdowych z Gostynina, tj. ulicach: Kowalskiej, Krośniewickiej i Czapskiego, przy których to w całości występuje hałas dokuczliwy powyżej 70 dB(A). niósł on odpowiednio 62,9 dB i 60,9 dB. 


W powiecie gostynińskim nie występują uciążliwości akustyczne od kolei, nie ma hałasu lotniczego i motorowego. Na akwenach wodnych obowiązuje zakaz używania sprzętu motorowego (poza ratownictwem wodnym). 

Klimat akustyczny w rejonie lokalizacji instalacji kształtowany jest przez ruch komunikacyjny po drodze krajowej Nr 60 odcinek Gostynin – Kutno oraz pracujące maszyny rolnicze.

II.3.2.6 Poziom promieniowania elektromagnetycznego

Promieniowanie elektromagnetyczne w najbliższym otoczeniu instalacji nie występuje. 

II.3.3 Charakterystyka skutków oddziaływania emisji na środowisko

II.3.3.1 Oddziaływania na jakość powietrza

W związku z tym że moc zainstalowanego w cegielni pieca przekracza 0,5 MWt w myśl nowej ustawy Prawo ochrony środowiska, wymagane jest posiadanie przez użytkownika pozwolenie na wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza. 

W najbliższym otoczeniu obiektu brak jest zabudowy wyższej niż parterowa, nie występują również znaczące źródła emisji energetycznej i technologicznej teren otaczają obszary leśne, dla rozpatrywanego terenu przyjęto współczynnik szorstkości z0 = 2,0.

W celu oceny wpływu rozpatrywanego obiektu na stan czystości powietrza atmosferycznego w rejonie jego oddziaływania dla ustalonego poziomu emisji zanieczyszczeń i parametrów ich wyrzutu do atmosfery wykonano przy użyciu pakietu oprogramowania do obliczeń „Operat – 2000” dla Windows zgodnie z metodyka zawartą w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 5 grudnia 2002r. w sprawie wartości odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu – załącznik nr 4 referencyjne metodyki modelowania poziomów substancji  w powietrzu, obliczenia maksymalnych stężeń substancji w powietrzu i rozkładów stężeń maksymalnych, oraz częstości przekraczania tych wartości. do  obliczeń przyjęto miał węgla kamiennego o następujących parametrach:

· wartość opałowa Wu = 20739 kJ/kg

· zawartość siarki s = 0,67%,

· zawartość popiołu p = 6,2%,

· zawartość węgla c = 52%,

· koksiku lotnego ki = 25% .

Tabela nr 26. Zestawienie maksymalnych wartości stężeń tlenków azotu w sieci receptorów
	Parametr
	Wartość
	X
	Y
	kryt.
	kryt.
	kryt.

	 
	 
	m
	m
	kier.w.
	pręd.w.
	 

	 Stężenie maksymalne    µg/m3
	     1,553
	  360  
	   80  
	2
	1
	NNW

	 Stężenie średnioroczne µg/m3
	    0,0446
	  150  
	  300  
	3
	1
	ESE

	 Częst. przekrocz. D1= 200 µg/m3, %
	    0,00
	-
	-
	-
	-
	-


Najwyższa wartość stężeń jednogodzinowych tlenków azotu występuje w punkcie o współrzędnych X = 360 Y = 80 m i wynosi 1,553 µg/m3. Nie stwierdzono żadnych przekroczeń stężeń jednogodzinowych. Częstość przekroczeń  = 0 %. Najwyższa wartość stężeń średniorocznych występuje w punkcie o współrzędnych X = 150 Y = 300 m , wynosi  0,0446 µg/m3 i nie przekracza wartości dyspozycyjnej (Da-R)= 11 µg/m3 
Tabela nr 27. Zestawienie maksymalnych wartości stężeń dwutlenku siarki w sieci receptorów
	Parametr
	Wartość
	X
	Y
	kryt.
	kryt.
	kryt.

	 
	 
	m
	m
	kier.w.
	pręd.w.
	 

	 Stężenie maksymalne    µg/m3
	    19,636
	  360  
	   80  
	2
	1
	NNW

	 Stęzenie średnioroczne µg/m3
	    0,5632
	  150  
	  300  
	3
	1
	ESE

	 Częst. przekrocz. D1= 350 µg/m3, %
	    0,00
	-
	-
	-
	-
	-


Najwyższa wartość stężeń jednogodzinowych dwutlenku siarki występuje w punkcie o współrzędnych X = 360 Y = 80 m i wynosi 19,636 µg/m3. Nie stwierdzono żadnych przekroczeń stężeń jednogodzinowych. Częstość przekroczeń = 0 %. Najwyższa wartość stężeń średniorocznych występuje w punkcie o współrzędnych X = 150 Y = 300 m , wynosi  0,5632 µg/m3 i nie przekracza wartości dyspozycyjnej (Da-R)= 18 µg/m3 
Tabela nr 28. Zestawienie maksymalnych wartości stężeń pyłu zawieszonego PM10 w sieci receptorów
	Parametr
	Wartość
	X
	Y
	kryt.
	kryt.
	kryt.

	 
	 
	m
	m
	kier.w.
	pręd.w.
	 

	 Stężenie maksymalne    µg/m3
	     9,632
	  360  
	   80  
	2
	1
	NNW

	 Stęzenie średnioroczne µg/m3
	    0,2762
	  150  
	  300  
	3
	1
	ESE

	 Częst. przekrocz. D1= 280 µg/m3, %
	    0,00
	-
	-
	-
	-
	-


Najwyższa wartość stężeń jednogodzinowych pyłu zawieszonego PM10 występuje w punkcie o współrzędnych X = 360,  Y = 80 m i wynosi 9,632 µg/m3. Nie stwierdzono żadnych przekroczeń stężeń jednogodzinowych. Częstość przekroczeń = 0 %. Najwyższa wartość stężeń średniorocznych występuje w punkcie o współrzędnych X = 150 Y = 300 m , wynosi  0,2762 µg/m3 i nie przekracza wartości dyspozycyjnej (Da-R)= 5 µg/m3 
Tabela nr 29. Zestawienie maksymalnych wartości stężeń tlenku węgla w sieci receptorów

	Parametr
	Wartość
	X
	Y
	kryt.
	kryt.
	kryt.

	 
	 
	m
	m
	kier.w.
	pręd.w.
	 

	 Stężenie maksymalne    µg/m3
	    69,907
	  360  
	   80  
	2
	1
	NNW

	 Stęzenie średnioroczne µg/m3
	    2,0050
	  150  
	  300  
	3
	1
	ESE

	 Częst. przekrocz. D1= 30000 µg/m3, %
	    0,00
	-
	-
	-
	-
	-


Najwyższa wartość stężeń jednogodzinowych tlenku węgla występuje w punkcie o współrzędnych X = 360 Y = 80 m i  wynosi 69,907 µg/m3. Nie stwierdzono żadnych przekroczeń stężeń jednogodzinowych. Częstość przekroczeń = 0 %. 

Wyniki obliczeń przedstawiono w postaci wydruków komputerowych stanowiących załącznik 8.
-
Stężenia dopuszczalne zanieczyszczeń w powietrzu.

Rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 6 czerwca 2002 r. (Dz. U. Nr 87, poz. 796) - wprowadzono dopuszczalne stężenia niektórych substancji w powietrzu.  Wynoszą one odpowiednio:

   Tabela nr 30. Dopuszczalne poziomy  wybranych zanieczyszczeń w powietrzu

	Nazwa substancji

	Okres uśredniania

	Dopuszczalny poziom
substancji w
powietrzu (u,g/m3)

	Dopuszczalna
częstość
przekraczania


	Dwutlenek azotu
	jedna godzina
	200
	18 razy

	
	rok kalendarzowy
	400
	-

	Dwutlenek siarki
	jedna godzina
	350
	24 razy

	
	24 godziny
	150
	3 razy

	
	rok kalendarzowy
	40
	-

	Pył zawieszony
	24 godziny
	50
	35 razy

	
	rok kalendarzowy
	40
	-

	Tlenek węgla
	osiem godzin
	10000
	-

	Benzen
	rok kalendarzowy
	5
	-


II.3.3.1.2 Skutki transgranicznego przemieszczania się zanieczyszczeń w powietrzu

Nie stwierdza się transgranicznego oddziaływania instalacji na powietrze. Oddziaływanie źródeł zorganizowanych emisji zanieczyszczeń do powietrza z instalacji nie przekracza granic kraju w związku z położeniem instalacji w centrum Polski.

II.3.3.2 Oddziaływanie na wody powierzchniowe

II.3.3.2.1 Oddziaływania bezpośrednie 

II.3.3.2.1.1 pobór wody

Na potrzeby funkcjonowania instalacji nie jest pobierana woda z ujęć powierzchniowych.

II.3.3.2.1.2 odprowadzenie ścieków

W wyniku funkcjonowania instalacji ścieki technologiczne oraz socjalno-bytowe nie są bezpośrednio wprowadzane do wód lub do ziemi. Powstające ścieki gromadzone są w szczelnym zbiorniku bezodpływowym i sukcesywnie wywożone na oczyszczalnie ścieków w Gostyninie.

II.3.3.2.2 Oddziaływania za pośrednictwem zewnętrznych systemów kanalizacyjnych

Nie stwierdza się.

II.3.3.2.3 Skutki transgranicznego przemieszczania się zanieczyszczeń w wodzie

Nie stwierdza się.

II.3.3.3 Oddziaływanie na klimat akustyczny 

Z działalnością instalacji związana jest emisja hałasu do środowiska wywołana przez pracujące w budynku przerobu gliny maszyny i urządzenia napędzane silnikami elektrycznymi. Źródła emisji hałasu są typu punktowego.

Niniejszą   analizę   uciążliwości   akustycznej obiektu przeprowadzono na podstawie rozporządzenia Ministra Ochrony Środowiska, Zasobów Naturalnych i Leśnictwa z dnia 13 maja 1998 roku w sprawie dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku.

Lokalizacja obiektu z punktu widzenia akustycznego

Rozpatrywana  cegielnia położona jest na obszarze zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej z usługami rzemieślniczymi.
Wartości dopuszczalne natężenia hałasu

Wartości dopuszczalne natężenia hałasu w środowisku określa Tabela 1
rozporządzenia Ministra Ochrony Środowiska, Zasobów Naturalnych i Leśnictwa z dnia 13 maja 1998 roku. Zgodnie z tą tabelą, uwzględniając lokalizację obiektu, przyjęto jako
dopuszczalne   następujące   wartości   poziomu dźwięku A na terenach do niego
przylegających:

równoważny 4-h poziom dźwięku dB(A) w ciągu dnia tj. w godz. 800- 22°°
- 50 dB(A)

równoważny poziom dźwięku 1-h w porze nocnej tj. w godz. 22°°- 800
- 40 dB(A).

Sprawy związane z dowozem iłu oraz załadunkiem gotowego produktu, biorąc pod uwagę niewielka ich skalę i częstotliwość, nie wpływają na pogorszenie
ogólnego tła akustycznego w analizowanym terenie.

Analiza uciążliwości akustycznej zakładu na środowisko wykazała że nie powoduje on stanu środowiska lub zagrożenia na stan życia lub zdrowia ludzi. Izolinia równoważnego poziomu dźwięku 50 dB(A) zamyka się całkowicie w granicach terenu do którego tytuł prawny posiada właściciel instalacji. Nie ma zatem podstaw do stwierdzenia, że instalacja przekracza standardy jakości środowiska w zakresie emisji hałasu. Głównym źródłem hałasu na omawianym terenie jest droga krajowa nr 60 relacji Gostynin – Kutno. Według pomiarów przeprowadzonych przez WIOŚ Delegatura w Płocku w 1996r. przy trasie wylotowej Gostynin – Kutno pozim dźwięku akustycznego kształtował się w granicach 65 – 75 dB(A). 


Reasumując, hałas  motoryzacyjny  występujący  na  tym obszarze, należy uznać za ponadnormatywny i kwalifikujący klimat akustyczny tego terenu jako uciążliwy dla mieszkańców. Niewątpliwie dodatkową uciążliwość stanowi ciągłość jego występowania, zwłaszcza w ciągu dnia. 

II.3.3.4 Oddziaływanie na wody podziemne

II.3.3.4.1 Z uwagi na pobór wody

Nie dotyczy

II.3.3.4.2 Z uwagi na wprowadzanie ścieków do ziemi (w tym odcieków)

W wyniku funkcjonowania instalacji nie występuje wprowadzanie ścieków do ziemi.

II.3.3.5 Oddziaływanie na środowisko gruntowe

Nie stwierdza się oddziaływania instalacji na środowisko gruntowe.

II.3.3.6 Oddziaływanie na florę i faunę

W związku z tym że procesy produkcyjne odbywają się wewnątrz obiektów nie stwierdza się oddziaływania instalacji na florę i faunę. Nie zaobserwowano zmiany gatunków roślin lub zwierząt w sąsiedztwie instalacji.

II.3.3.7 Oddziaływanie pól elektromagnetycznych 

W wyniku funkcjonowania instalacji nie występuje oddziaływanie pól elektromagnetycznych.

II.3.3.8 Przewidywane oddziaływanie w wyniku poważnej awarii przemysłowej

W myśl rozporządzenia Ministra Gospodarki z dnia 9 kwietnia 2002r. w sprawie rodzajów i ilości substancji niebezpiecznych, których znajdowanie się w zakładzie decyduje o zaliczeniu go do zakładu o zwiększonym ryzyku albo zakładu o dużym ryzyku wystąpienia poważnej awarii przemysłowej (dz. U. Nr 58, poz. 535) omawiana instalacja nie stwarza ryzyka poważnej awarii przemysłowej. Zamknięcie produkcji w obrębie granic zakładu powinno chronić środowisko przed skażeniem. W ekstremalnych warunkach może dojść do:

· wycieku ścieków ze zbiornika bezodpływowego i skażenie środowiska gruntowego i wód podziemnych,
· rozszczelnienie zbiorników paliw w pracującym sprzęcie i skażenie środowiska gruntowego i wód podziemnych,
III – Część operacyjna

III.1 Sposoby zapobiegania i/lub ograniczania oddziaływania na środowisko

III.1.1 Metody ochrony środowiska wodnego

III.1.1.1 Metody ochrony wód powierzchniowych 

W zakresie ochrony wód powierzchniowych zastosowane rozwiązania zapobiegają wprowadzaniu ścieków bezpośrednio do wód lub do ziemi. Odprowadzane z instalacji ścieki technologiczne oraz socjalno-bytowe gromadzone są w szczelnym bezodpływowym zbiorniku a następnie wywożone na oczyszczalnie ścieków. W celu ograniczenia ilości powstających ścieków zastosowano:

· mycie urządzeń do przerobu gliny za pomocą aparatów ciśnieniowych na końcu dnia pracy,

· zastosowanie nowoczesnego ustnika dozującego racjonalnie  wodę tylko w trakcie pracy maszyny i zapobiegającego stratom wody,

· regularne sprawdzanie sieci wodociągowej w celu wyeliminowania wycieków wody,

· zamontowanie wodomierzy i monitoring zużycia wody.

III.1.1.2 Metody ochrony wód podziemnych 

W ramach działania instalacji nie występuje ujęcie wód podziemnych w związku z tym nie występuje potrzeba bezpośredniej ochrony ujęć wodnych. Jakość i zasoby wód podziemnych chronione są poprzez:

· racjonalne zużycie wody,

· nie wprowadzanie ścieków bezpośrednio do ziemi,

· wykonanie izolacji poziomej w kurnikach,

· prowadzenie procesów produkcyjnych wewnątrz obiektów.

III.1.2
Metody ochrony powietrza 

W celu ograniczenia emisji zanieczyszczeń do powietrza, do wypalania cegły stosowany jest opał (miał węglowy ) o niskiej zawartości siarki.

Najlepsza dostępna technika zakłada emisję zanieczyszczeń do powietrza z wyżej wymienionych procesów na poziomie określonym w Rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 6 czerwca 2002 r. w sprawie dopuszczalnych poziomów niektórych substancji w powietrzu, alarmowych poziomów niektórych substancji w powietrzu oraz marginesów tolerancji dla dopuszczalnych poziomów niektórych substancji  (Dz. U. Nr 87, poz. 796).
III.1.3
Metody ochrony przed hałasem
Główną metoda ograniczenia uciążliwości akustycznej dla środowiska jest stosowanie urządzeń o jak najniższym poziomie mocy akustycznej w szczególności tych które są instalowane na zewnątrz i wewnątrz obiektu. W dokumentach referencyjnych brak jest odniesienia do poziomu hałasu emitowanego przez maszyny i urządzenia pracujące w budynku przerobu gliny, należy zatem stosować do  norm zawartych w przepisach wykonawczych, które w przypadku opisywanej instalacji są respektowane.

III.1.4 Metody ograniczania uciążliwości gospodarki odpadami
Zastosowana w cegielni technologia produkcji wyrobów ceramicznych jest technologią nieprzewidującą powstawanie znacznych ilości odpadów uciążliwych dla środowiska. Podstawowy surowiec ił występuje naturalnie w przyrodzie i w przypadku składowania w ziemi nie stanowi zagrożenia dla środowiska. Powstające w instalacji odpady: gruz ceglany w ilości 100 Mg, popioły w ilości 13Mg wykorzystywane są do utwardzania nawierzchni w cegielni oraz odbierane przez indywidualnych odbiorców. Postępowanie takie jest zgodne z obowiązującymi w Polsce przepisami z zakresu gospodarki odpadami.

III.1.5
 Metody ochrony przed promieniowaniem elektromagnetycznym
Nie występuje potrzeba ochrony przed promieniowaniem elektromagnetycznym.

III.1.6
 Techniczne i organizacyjne metody ochrony środowiska jako całości
III.1.6.1 Metody doboru technologii bezpiecznej dla środowiska

Zgodnie z ustawą Prawo ochrony środowiska instalacje wymagające pozwolenia
zintegrowanego powinny spełniać wymagania ochrony środowiska wynikające z najlepszej dostępnej techniki, a w szczególności nie mogą powodować przekroczenia granicznych wielkości emisyjnych, jeżeli zostaną one określone przez Ministra Środowiska na podstawie art. 206 ust. 2 pkt l. Przez graniczne wielkości emisyjne rozumie się takie dodatkowe standardy emisyjne, które nie mogą być przekraczane przez instalacje wymagające pozwolenia zintegrowanego. Do dnia opracowywania wniosku wartości te nie zostały określone. Również nie zostały określone przez Ministra Środowiska minimalne wymagania wynikające z najlepszych dostępnych technik.

Najlepsza dostępna technika powinna spełniać wymagania, przy których określaniu
uwzględnia się jednocześnie:

1) rachunek kosztów i korzyści,

2) czas niezbędny do wdrożenia najlepszych dostępnych technik dla danego rodzaju instalacji,

3) zapobieganie zagrożeniom dla środowiska powodowanym przez emisje lub ich
ograniczanie do minimum,

4) podjęcie środków zapobiegających poważnym awariom przemysłowym lub

zmniejszających do minimum powodowane przez nie zagrożenia dla środowiska.

Zgodnie z Dyrektywą Rady 96/61/WE (IPPC) każdy kraj członkowski UE musiał rozwiązać problem związany ze zintegrowanym zapobieganiem i ograniczaniem zanieczyszczeń w sposób najbardziej odpowiadający jego specyfice. Żeby wspomóc ten proces Komisja Europejska powołała Biuro IPPC w Sewilli (European IPPC Bureau - EIPPCB), któremu zleciła opracowanie wytycznych określających BAT dla poszczególnych procesów podlegających dyrektywie (tzw. BAT Reference Notes-BREF lub BREF Notes). W tym celu EIPPCB analizuje informacje dotyczące prowadzenia procesów przemysłowych na całym świecie. Z założenia dokumenty te mają charakter wspomagający proces określania BAT. Mają one za zadanie przedstawienie bieżących poziomów BAT i odpowiadających im limitów emisyjnych. Zgodnie z Dyrektywą IPPC przy określaniu BAT organy odpowiedzialne za wydanie pozwolenia powinny brać pod uwagę szereg czynników wymienionych w załączniku IV Dyrektywy. Wśród tych czynników znajdują się również informacje opublikowane przez Komisję zgodnie z Artykułem 16 lub przez organizacje międzynarodowe.

Do chwili obecnej biuro w Sewilli nie opracowało dokumentów referencyjnych BAT dla przemysłu ceramicznego w związku z tym eksploatacja nie powinna powodować przekroczeń ustalonych w obowiązujących aktach prawnych.

III.1.6.2  Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materiałowo-surowcowej

W instalacji zostały zastosowane następujące rozwiązania:

· zastosowanie nowoczesnych urządzeń (obieg zamknięty z odzyskiem nadmiaru wody z gliny) ograniczających zużycie wody,

III.1.6.3  Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej

· zastosowanie maszyn i urządzeń zużywających mniejsze ilości energii elektrycznej.

III.1.6.4 Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi

Nie dotyczy

III.1.6.5  Metody zabezpieczenia środowiska przed skutkami awarii przemysłowej

Zakład nie jest zaliczany do zakładów o zwiększonym lub dużym ryzyku wystąpienia poważnych awarii przemysłowych (Rozporządzenia Ministra Gospodarki z dnia 9 kwietnia 2002r. w sprawie rodzajów i ilości substancji niebezpiecznych, których znajdowanie się w zakładzie decyduje o zaliczeniu go do zakładów o zwiększonym ryzyku albo zakładu o dużym ryzyku wystąpienia poważnych awarii przemysłowych – Dz. U. Nr 58, poz. 533). W związku z tym nie przewiduje się możliwości wystąpienia poważnej awarii przemysłowej.

III.1.7 Sposoby ograniczania oddziaływań transgranicznych na środowisko

Nie dotyczy

III.1.8
 Bezpieczne dla środowiska zakończenie działania instalacji i urządzeń 

W przypadku zakończenia produkcji nastąpi demontaż urządzeń i sprzętu znajdującego się w instalacji. Po zlikwidowaniu zakładu znajdujące się maszyny i urządzenia zostaną zdemontowane i przekazane na złom. Istotna sprawą jest usunięcie wszystkich odpadów i przekazanie ich uprawnionym odbiorcom. Pieca Hoffmana w związku ze specyficznym przeznaczeniem nie nadaje się do wykorzystania dla innych celów w przypadku rozbiórki będzie stanowił odpad – gruz ceglany. Natomiast pozostałe budynki mogą być zaadoptowane na inne cele.

III.1.9 Niezbędny zakres monitoringu

Niezbędne jest prowadzenie monitoringu w zakresie:

· prowadzenia systematycznej ewidencji wytwarzanych odpadów,

· prowadzenie ewidencji ilości paliwa zużywanego do procesów pomocniczych,

· ewidencjonowanie ilości i rodzajów zużywanych surowców i mediów w procesie produkcyjnym,
· okresowe pomiary emisji zanieczyszczeń do środowiska zgodnie z wymogami rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 13 czerwca 2003r. w sprawie wymagań w zakresie prowadzenia pomiarów wielkości emisji (Dz. U. Nr 110, poz. 1057),
· okresowe pomiary hałasu w środowisku oraz emisji zanieczyszczeń do środowiska zgodnie z wymogami rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 13 czerwca 2003r. w sprawie wymagań w zakresie prowadzenia pomiarów wielkości emisji (Dz. U. Nr 110, poz. 1057),  

III.1.10 Program dostosowawczy (opcjonalnie)

W związku z tym że w chwili obecnej nie ma opracowanych wymogów BAT dla przemysłu ceramicznego a eksploatacja instalacji nie powoduje przekroczeń emisji zanieczyszczeń do środowiska określonych w obowiązujących aktach prawnych nie zachodzi konieczność zmiany i dostosowania przyjętej technologii produkcji cegły.

III.2 Wnioskowane dopuszczalne parametry emisyjne i jakości środowiska

III.2.1
Dodatkowe parametry jakości środowiska 
Nie dotyczy

III.2.1.1 Parametry jakości wód powierzchniowych

Nie dotyczy

III.2.1.2 Parametry jakości środowiska gruntowo-wodnego

Nie dotyczy

III.2.1.3 Parametry klimatu akustycznego

Nie dotyczy

III.2.1.4 Parametry jakości powietrza 

Nie dotyczy

III.2.2 Proponowane dopuszczalne wielkości emisji 

III.2.2.1 Dopuszczalne wielkości emisyjne dla substancji wprowadzanych do powietrza

Dla  omawianej instalacji proponuje się przyjąć następujące rodzaje i wielkości emisji zanieczyszczeń do powietrza

Tabela nr 31. Proponowane rodzaje i wielkości emisji zanieczyszczeń do powietrza.

	Kod emitora 
	Emitowana substancja 
	Wielkość emisji 

	
	
	w sytuacjach normalnych

	
	Nazwa
	kod substancji2 
	kg/h
	Mg/rok
	mg/s

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	E-1
	Dwutlenek siarki
	7446-09-5
	1,74
	8,96
	483,3

	
	Dwutlenek azotu
	10102-44-0
	4,77
	24,5
	1325,0

	
	Tlenek wegla
	630-08-0
	10,9
	56,0
	3027,8

	
	Pył ogółem
	-
	5,23
	26,88
	1452,8


III.2.2.2 Dopuszczalne wielkości emisyjne dla substancji wprowadzanych do wód powierzchniowych

Nie dotyczy

III.2.2.3 Dopuszczalne poziomy hałasu

Dopuszczalne poziomy hałasu emitowanego przez obiekt do środowiska proponuje się
przyjąć zgodnie z rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 29 lipca 
2004r. w sprawie dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku (Dz. U. Nr 178, poz. 1841), na poziomie określonym w tabeli punkt 3 lit. b(tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej z usługami rzemieślniczymi), tj. równoważny poziom dźwięku A:

• dla pory dziennej

(kolejne najniekorzystniejsze 8 godzin od 600 do 2200)               55 dB
• dla pory nocnej

(najniekorzystniejsza l godzina od 2200 do 600)                          45 dB
Z wyłączeniem kierunku zachodniego (droga krajowa nr 60 relacji Gostynin - Kutno).

III.2.2.4 Dopuszczalne wielkości emisyjne promieniowania elektromagnetycznego 

W trakcie funkcjonowania przedsięwzięcia brak źródeł promieniowania elektromagnetycznego, w związku z czym nie istnieje obowiązek ustalenia dopuszczalnych wielkości emisji promieniowania elektromagnetycznego.

III.2.3 Wnioskowana ilość i rodzaje odpadów dozwolonych do wytwarzania i unieszkodliwiania


Zgodnie z obowiązującą klasyfikacją na cegielni „Lisica” wytwarzane będą następujące rodzaje odpadów:

Tabela nr 32.Wnioskowana ilość powstających odpadów

	Lp
	Kod

Odpadu
	Rodzaje odpadów
	Ilość wytwarzanych odpadów (Mg/rok)

	1
	10 12 08
	Wybrakowane wyroby ceramiczne – cegły (po przeróbce termicznej)
	100,0 Mg

	2
	10 01 01  
	Żużle, popioły paleniskowe i pyły z kotłów (z wyłączeniem pyłów z kotłów wymienionych w 10 01 04) 
	13,0 Mg

	Razem
	113,0 Mg


III.3 Wnioskowany zakres monitoringu i sprawozdawczość

III.3.1  Monitoring ilości ujmowanej wody

Nie dotyczy.

III.3.2  Zakres monitoringu emisji

Zakres  monitoringu obejmuje:

· pomiar emisji zanieczyszczeń wprowadzanych do środowiska,

· kontrolę ilości powstających odpadów poprzez prowadzenie systematycznej ewidencji,

· kontrolę ilości paliwa zużywanego do procesów pomocniczych poprzez prowadzenie systematycznej ewidencji,
· ilość materiałów i surowców zużytych przy produkcji,
· kontrola zawartości siarki w stosowanym opale.
III.4.2.1  Monitoring ścieków

Nie dotyczy

III.4.2.2  Monitoring emisji do powietrza

Monitoring prowadzić poprzez pomiary emisji zanieczyszczeń wprowadzanych  do środowiska zgodnie z wymogami rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 13 czerwca 2003r. w sprawie wymagań w zakresie prowadzenia pomiarów wielkości emisji (Dz. U. Nr 110, poz. 1057) warunkami nałożonymi w pozwoleniu.

III.4.2.3  Monitoring hałasu

Monitoring prowadzić poprzez pomiary hałasu w środowisku zgodnie z wymogami rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 13 czerwca 2003r. w sprawie wymagań w zakresie prowadzenia pomiarów wielkości emisji (Dz. U. Nr 110, poz. 1057) warunkami nałożonymi w pozwoleniu.

III.4.2.4 Ewidencja wytwarzanych, poddanych odzyskowi i unieszkodliwianych odpadów

Zgodnie z art. 36 Ustawy o odpadach (Dz.U.2001 Nr 62 póz. 628) cegielnia „Lisica” będąca posiadaczem odpadów prowadzi ich ilościową i jakościową ewidencji zgodnie z przyjętym katalogiem odpadów i listą odpadów niebezpiecznych.  Ewidencję, prowadzi się z zastosowaniem następujących dokumentów ewidencji odpadów:

1) karty ewidencji odpadu, prowadzonej dla każdego rodzaju odpadu odrębnie,

2) karty przekazania odpadu.

Posiadacz odpadów ma obowiązek przechowywać dokumenty sporządzone na potrzeby ewidencji przez okres 5 lat, licząc od końca roku kalendarzowego, w którym sporządzono te dokumenty. 

Właściciele cegielni są obowiązani (art. 37 ustawy o odpadach) sporządzić na formularzu zbiorcze zestawienie danych o rodzajach i ilości odpadów, o sposobach gospodarowania nimi. Zbiorcze zestawienie danych powinno zawierać następujące informacje: imię i nazwisko, adres zamieszkania lub nazwę i adres siedziby posiadacza odpadów. Zbiorcze zestawienia danych posiadacz odpadów jest obowiązany przekazać marszałkowi województwa właściwemu ze względu na miejsce wytwarzania, odzysku lub unieszkodliwiania odpadów w terminie do końca pierwszego kwartału za poprzedni rok kalendarzowy.

III.4.2.5 Monitoring promieniowania elektromagnetycznego (opcjonalnie)

Nie dotyczy

III.4.3 Zakres monitoringu procesów technologicznych

Wszystkie procesy prowadzone podczas produkcji wyrobów ceramicznych kontrolowane są przez wykwalifikowaną kadrę pracowniczą i właścicieli, którzy jednocześnie kontrolują procesy zużycia surowców i mediów.

III.4.4 Proponowane zasady gromadzenia i przekazywania wyników monitoringu

Dokumentacja powstała w wyniku ewidencji zużytych energii, surowców i materiałów przechowywane są u właściciela i dostępne do wglądu. 

III.4.5
 Inne zakresy monitoringu

Nie dotyczy

III.4.6
 Postulowane kryteria identyfikacji znaczących oddziaływań i zasady ustalania potrzeb w zakresie monitoringu

W przypadku przekroczenia norm emitowanych do środowiska zanieczyszczeń, określonych w rozporządzeniach szczegółowych  proponuje się uznać omawianą instalacje jako źródło istotnego oddziaływania na środowisko.

III.5
Warunki weryfikacji i zmian treści pozwolenia

III.5.1 Proponowany termin ważności pozwolenia

Proponuje się wydać pozwolenie zintegrowane na okres 10 lat a termin wniesienia nowego wniosku określić na 6 miesięcy przed upływem terminu obowiązywania pozwolenia zintegrowanego.  

III.5.2 Proponowana częstotliwość analizy wydanego pozwolenia

Proponuje się dokonanie analizy wydanego pozwolenia zintegrowanego po 5 latach od wydania pozwolenia. W trakcie funkcjonowania instalacji IPPC nie planuje się dokonania istotnej zmiany funkcjonowania instalacji.

III.5.3 Kryteria definiowania istotnej zmiany w działalności 

W długofalowych planach pracy instalacji nie przewiduje się zmian w asortymencie i wielkości produkcji. Jako znaczącą zmianę proponuje się uznać zwiększenie rocznej wielkości jakiejkolwiek emitowanej substancji do środowiska o 50% w stosunku do wartości ustalonych w pozwoleniu.

III.5.4 Kryteria dotyczące określenia „pogorszenie stanu środowiska w znacznych rozmiarach”

Przyjmuje się że pod pojęciem pogorszenia stanu środowiska w znacznych rozmiarach należy rozumieć wprowadzanie do środowiska substancji, które powodują nie odwracalne skutki w środowisku oraz zagrożenia zdrowia i życia ludzi.
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